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1.APRESENTACAO DO CAMPUS

Em 1909 é fundada na Bahia, por Nilo Pecanha, a Escola de Aprendizes e
Artifices na qual em 1926 foi transferida do Centro para o Barbalho. Na década
de quarenta essa escola de Artifices, o LICEU, foi transformada em Escola
Técnica de Salvador. Até 1950 as Leis Organicas da Educacao Nacional ndo
permitiam a quem fizesse educacgéo profissional a continuidade dos estudos
em niveis superiores. Na década de cinquenta permitiu-se a continuidade dos
estudos em niveis superiores desde que os oriundos da educacéo profissional
fizessem exames que comprovassem a possibilidade desta continuidade. Com
a LDBEN de 1961 essa equiparacéo foi alcancada.

Em 1965 a Escola Técnica de Salvador é denominada Escola Técnica
Federal da Bahia - ETFBA. A década de sessenta permitiu grandes avancos
nas Escolas Técnicas em todo pais, permitindo que estas instituicdes
pudessem ofertar cursos tecnolégicos. Na Bahia foi fundada uma Instituicdo
especifica para o ensino tecnologico, O Centro de Educacdo, Ciéncia
Tecnoldgica da Bahia- CENTEC em 1976. O CENTEC comecou suas
atividades no bairro de Monte Serrat e depois foi transferido para Simdes Filho
no ano de 1981.

Com a redemocratizacdo do pais e a promulgacdo de uma nova
Constituicdo, fomentou-se a necessidade de uma nova LDB. Nesse interim, no
ano de 1993, com a Lei 8.711 de 1993 foi criado o Centro Federal de Educacao
Tecnoldgica (CEFET), uma juncdo da ETFBA com o CENTEC. Neste periodo o
CEFET-BA se expande em cinco Unidades de Ensino Descentralizados. Em
2008 com a Lei 11892 que institui a Rede Federal de Educacéo Profissional,
Cientifica e Tecnoldgica, transformou os CEFET s em Institutos Federais de
Educacdo, Ciéncia e Tecnologia uma instituicdo verticalizada de Ensino
Superior e Médio articulado com a pesquisa e extensdo. Nesta nova
institucionalidade as unidades tornam-se Campus.

O Campus de Salvador localizado no municipio de mesmo nome com uma
populagcao estimada em torno de dois milhdes e novecentos e vinte e um mil e
oitenta e sete, parte da Regido Metropolitana de Salvador com uma area de

extensdo territorial de 692,82 km? (IBGE). No ambito de sua atuacio, o Instituto
5
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Federal da Bahia exerce o papel de Instituicdo certificadora de competéncias
profissionais, possui autonomia para criar e extinguir cursos, nos limites de sua
area de atuacao territorial, bem como para registrar diplomas dos cursos
oferecidos, mediante autorizacdo do seu Conselho Superior (CONSUP),
aplicando-se, no caso da oferta de cursos a distancia, a legislacédo especifica.

A Missao do IFBA é promover a formacdo do cidadao histérico-critico,
oferecendo ensino, pesquisa e extensdo com qualidade socialmente
referenciada, objetivando o desenvolvimento sustentavel do Pais. Sua Visao é
transformar o IFBA numa instituicdo de ampla referéncia e de qualidade de
ensino no Pais, estimulando o desenvolvimento do sujeito critico, ampliando o
nimero de vagas e cursos, modernizando as estruturas fisicas e
administrativas, bem como ampliando a sua atuacdo na pesquisa, extensao,
pos-graduacéao e inovacgao tecnoldgica.

O curso de Instrumentacdo Industrial foi implantado em 1972 tendo
formado a primeira turma no ano de 1974. Com o avanco tecnolégico do
controle de processos industriais que deixou de ser por instrumentos
pneumaticos e analdgicos, passando para o sistema digital moderno onde é
utilizado softwares sofisticados para a sua comunicacdo e processamento de
dados, o nome Instrumentacao Industrial e as capacidades exigidas para um
profissional que atuava nessa area passou, também, por mudancas que
implicaram em uma abrangéncia maior e a necessidade de um novo
profissional dando origem ao novo curso de Automacao Industrial que tem
capacidades e habilidades além das previstas no curso de Instrumentacao
Industrial. Com a necessidade de ajustar o curso a nova realidade do mundo
do trabalho a época, foi realizada uma revisdo no ano de 2003 alterando o
nome do curso de Instrumentacdo Industrial para Automacdo e Controle
Industrial.

Em virtude da necessidade de reavaliar o Projeto Pedagodgico de Curso de
forma periddica, a publicacdo do Catalogo Nacional de Curso e a aprovacao do
Projeto Pedagdgico Institucional do IFBA em 2013, formaram-se nova
comissdo em 2014 para revisdo e atualizacdo do Projeto Pedagodgico deste
curso. A revisdo do Projeto Pedagogico do Curso de Automacéao Industrial forma
Subsequente, foi construida utilizando a experiéncia profissional do Corpo Docente
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do Curso que possui cinquenta por cento dos professores com experiéncia na
Industria mantendo ao longo da sua vida académica contatos com os profissionais
da &rea. Na elaboracdo dessa revisdo foi definido na primeira reunido da comissao

de revisdo o modelo que serviu de base para a sua elaboragéo:

I

Planejamento da reviséo do curso

1° passo — Avaliar a viabilidade do curso seja pela demanda do mundo do trabalho,
seja, pelo quantitativo de alunos matriculados no semestre.

2° passo — Definir linha de atuagdo e nome do curso

3° passo — Validar o perfil existente: incluindo ou excluindo descri¢cdes do perfil;

4° passo — Validar as capacidades existentes: incluindo ou excluindo capacidades
também em funcao da alteracéo do perfil;

5° passo — Validar as habilidades com base nas capacidades definidas;
6° passo — Levantar os contetdos das habilidades e definir as disciplinas;
7° passo — Montar o plano de curso.
Como pode ser observado, a base para iniciar o processo de revisao
foi o Perfil definido no Catdlogo Nacional de Cursos Técnicos para o Técnico em
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Automacao Industrial. Segue abaixo o que foi retirado do CNCT e serviu de base

para a revisao do PPC.

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
TECNICO EM AUTOMOGAO INDUSTRIAL - 1.200 HORAS

Atua no projeto, execucao, instrumentacgao e instalacao de sistemas de controle e automacao
utilizados nos processos industriais. Realiza a manutencao, medigdes e testes em equipamentos
utilizados em automacdo de processos industriais. Programa, opera e mantém sistemas

automatizados, respeitando normas técnicas e de seguranca.

Eletricidade InddUstrias, Biblioteca com acervo especifico e
preferencialmente atualizado
Eletronica as de processos de
fabricacdo Laboratorio de controle e redes
Programacao continuos, tais industriais
como
Materiais e equipamentos industriais Laboratdrio de eletricidade e

petroquimicas, de
. eletronica
. Y alimentos e de
Servomecanismo e motores elétricos

energia L )
Laboratério de equipamentos

Sensores e atuadores

Laboratorio de Industriais
2 controle de
Automagao e controle Laboratorio de hidraulica e
qualidade, de o
5 pneumatica
Redes industriais manutengao e
pesquisa

. Laboratério de informatica com
Sistemas supervisorios i
programas especificos
Empresas

integradoras e - . «
9 Laboratorio de instrumentacao e
prestadoras de —
sinais

servigo

Laboratdrio de maquinas elétricas
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1.1 IDENTIFICACAO DO CURSO

O curso de Automacado Industrial esta em consonancia com a LDBEN
9394/96, de acordo com as Leis 11645/2008, 13146/2015 e o Catélogo Nacional
de Cursos Técnicos. O Eixo Tecnologico € CONTROLE E PROCESSOS
INDUSTRIAIS, que compreende tecnologias associadas aos processos
mecanicos, eletroeletrénicos e fisico-quimicos. Abrange ac¢fes de instalacao,
operagcdo, manutencdo, controle e otimizagdo em processos, continuos ou
discretos, localizados predominantemente no segmento industrial, contudo,
alcancando também, em seu campo de atuacgéo, areas nao industriais. O curso é
composto de dezesseis capacidades suportadas por cinquenta e uma
habilidades que proporcionam ao egresso a capacidade de exercer a profissao
de Técnico em Automacdao Industrial (Diagrama no anexo A).

O primeiro semestre do curso, na forma subsequente, de Automacao
Industrial foi idealizado para atender a heterogeneidade dos ingressantes que vai
desde o tempo de formacédo do nivel médio, a faixa etéria e o percurso formativo.
Diante desta diversidade, as disciplinas oferecidas nesse semestre tém por
objetivo equiparar 0s conhecimentos basicos para que nos semestres
subsequentes, os ingressantes desenvolvam as capacidades e habilidades com
o minimo de dificuldades.

CAPACIDADES HABILIDADES

o Nivelar assuntos da éarea | Matematica

de Matemaética, Fisica, |o Utilizar as propriedades fundamentais da algebra nas operagfes entre elementos

Portugués, Desenho, | dos conjuntos naturais, inteiros e reais.
Informatica, Quimica, |o Estudar operagfes de razéo e propor¢ao.
Inglés Instrumental, o Estudar equagdes do primeiro grau e do segundo grau.

o Conhecer a defini¢cdo de fungdes.

o Realizar a composicao e a inversdo de fungdes.

o Compreender funcéo afim, funcdo quadratica e aplicacdes.

o Estudar propriedades da potenciagéo e radiciagéo.

o Realizar operagdes de Fatoragéo Algébrica — Produtos Notaveis;

o Estudar fungéo exponencial.

o Estudar fun¢é&o logaritmica.

o Revisar trigonometria no tridngulo retangulo e trigonometria no ciclo trigonométrico.

o Estudar fungéo trigonométrica.

Fisica

o Conhecer os conceitos de mecanica dos fluidos
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o Aplicar os conhecimentos sobre mecéanica dos fluidos em atividades experimentais.
o Conhecer os conceitos de eletrostatica e eletrodinamica
o Aplicar os conhecimentos sobre eletrostatica e eletrodinamica em atividades

experimentais

Portugués

o Elaborar géneros técnicos: memorando, oficio, ata, relatério técnico.

o Elaborar memorial descritivo.

o Conhecer as normas técnicas de apresentacéo de trabalhos técnicos — norma ABNT
dos géneros citados.

o Realizar a leitura e producao de géneros orais e escritos: manuais técnicos.

Desenho

o Reconhecer a funcdo e o impacto social e ambiental de diferentes tecnologias da
comunicagdo gréafica

o Associar 0s conceitos béasicos da geometria e suas construgcdes fundamentais,
através das diferentes tecnologias do desenho.

o Justificar a relagcdo entre o manejo das tecnologias do desenho nos processos de
representagdo grafica com os conceitos e as propriedades da geometria plana,
espacial e projetiva.

o Correlacionar axiomas, propriedades e conceitos basicos da Geometria plana a
exemplos da realidade cotidiana, aplicando-os em construgdes e representagdes
gréficas.

o Interpretar informag8es quanto as propriedades e estruturas das formas.

o Reconhecer e Manipular os processos de construcdo grafica nas representacdes
correlacionadas a geometria plana e as formas basicas

o Analisar situa¢des-problemas, envolvendo a estrutura da forma na geometria plana.

o Refletir sobre as estratégias a serem utilizadas para a resolugéo grafica de situagdes
problema.

o Rotacionar, rebater, projetar, descrever e interpretar modelos soélidos / forma
tridimensional

o Identificar as vistas ortograficas no primeiro diedro, a partir do modelo tridimensional.

o Executar os tragados de vistas ortograficas, empregando as tecnologias do desenho.

o Reconhecer e aplicar as normas técnicas da ABNT nas representacdes graficas em
geral.

o Compreender e aplicar as nogBGes de escala, demostrando conhecimento nas
relacdes que envolvem ampliacdo e reducao.

o Reconhecer e aplicar (CAD) as normas técnicas especificas da area de automagao.

o Representar (CAD), ler e interpretar desenhos de fluxogramas de processo da area
de automacao.

o Representar, ler e interpretar simbolos graficos relacionados as especificidades da

area de automacao e de acordo com as normas técnicas

Informética
o Conhecer os conceitos de hardware e software.
o Conhecer redes de computadores.
o Conhecer a conceituacado de sistemas operacionais
o Conhecer os sistemas operacionais: Windows, Linux, Android.
o Conhecer a logica de programacéo.

o Conhecer a representacao de algoritmos.

Quimica

o Compreender os principios fisicos relacionados as variaveis de processos
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industriais: pressao, nivel, vazéo, temperatura
o Relacionar as varidveis analiticas de processos industriais: pH, condutibilidade
elétrica, concentracdo, densidade, nimero kappa e consisténcia a partir dos

principios fisico-quimico.

Inglés

Industrial.

o Utilizar prioritariamente textos técnicos em Inglés da area de Automacao Industrial.

o Utilizar prioritariamente catélogos e revistas em inglés da area de Automagao

O segundo semestre do curso fornece ao aluno os elementos necessarios

para se iniciar na Automacao Industrial, desenvolvendo as capacidades com

suas respectivas habilidades assim definidas:

CAPACIDADES

HABILIDADES

o Analisar as técnicas de medicdo das

principais variaveis de processo.

o Compreender os principios fisicos relacionados as variaveis de
processos industriais: pressdo, nivel, vazao, temperatura.

o Aplicar as técnicas de medig&o das variaveis industriais: P,N, V, T

o Caracterizar e identificar as condicOes operacionais das variaveis de
processos industriais.

o Interpretar os sistemas e os resultados de medigdo as condicdes

operacionais

o Aplicar  técnicas de instalacao,

manutencao e medicgao em
equipamentos de automacao aplicados

em processos industriais.

o Medir as variaveis de processo: Presséo, Nivel, Vazdo, Temperatura;

o Instalar e configurar os instrumentos

o Ter uma viséo sistémica dos processos

industriais e das atividades

profissionais e suas inter-relagdes.

o ldentificar e caracterizar diferentes tipos de processos industriais
(continuos e discretos).

o Aplicar as estratégias de seguranca e protecdo de equipamentos.

o Analisar os principios de
funcionamento, aplicacdo e atuagao

dos elementos finais de controle.

o ldentificar os componentes e acessoérios dos elementos finais de
controle;

o Aplicar técnicas de testes e calibragdo de elementos finais de controle

o Aplicar acionamentos elétricos.

o Medir grandezas elétricas
o Diagnosticar circuitos e diagramas elétricos aplicaveis em Automacéo
Industrial

o Montar circuitos de acionamentos elétricos

o Aplicar os circuitos digitais na &rea de

Automacgdo Industrial.

o Analisar circuitos eletronicos digitais da area de Automacao Industrial
o Diagnosticar falhas em circuitos digitais da area de Automacéo
Industrial

o Simular circuitos digitais da area de Automacéao Industrial

o Executar acionamentos de

servomecanismo.

o Conhecer sistemas elétricos, pneumaticos e hidraulicos

O terceiro semestre € caracterizado pelo entendimento do que é o controle

de processo, das analises dos projetos de automacéao e gestdo da manutencao.
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O aluno desenvolvera as capacidades e habilidades assim definidas:

CAPACIDADES

HABILIDADES

o Conhecer e aplicar diferentes estratégias de

controle.

o ldentificar sistemas de controle e seus elementos;

o Aplicar as estratégias de controle em processos industriais;
o Projetar Controladores PID;

o Identificar Parametros do Processo (Resisténcia,
Capacitancia, Capacidade e tempo Morto);

o ldentificar os tipos de Processo

o Interpretar projetos de automacéo e
documentagdo correlatas com base em normas

técnicas vigentes.

o Diferenciar as fases de um projeto de automacéo e
analisar os documentos que compde e suas interfaces;
o Aplicar as normas técnicas na elaboracdo de projetos de

automagao;

o Aplicar técnicas de instalagdo, manutencdo e

o Instalar e configurar os instrumentos;

medicdo em equipamentos de automacdo | o Medir as variaveis de processo: pH, Condutibilidade
aplicados em processos industriais. elétrica, Concentracdo, Densidade, Nimero Kappa e
Consisténcia;
o Aplicar técnicas de ensaios e testes em | o Interpretar manuais e normas de calibragcdo, instalagdo e
instrumentos, equipamentos, e sistemas de funcionamento de instrumentos e equipamentos;

automacao aplicados em processos industriais.

o Elaborar o relatério de ensaio e teste de instrumentos;
o Identificar os principais organismos e normas técnicas

nacionais e internacionais;

o Analisar as técnicas de medigdo das principais

variaveis de processos

o Relacionar as variaveis analiticas de processos industriais:
pH,

ndmero kappa e consisténcia, a partir dos principios

condutibilidade elétrica, concentragdo, densidade,

fisico- quimico;

o

o Aplicar os circuitos analégicos na area de

Automacéo Industrial.

o Analisar circuitos eletrénicos anal6gicos basicos;

o Analisar circuitos eletrénicos analoégicos da area de
Automacao Industrial;

o Diagnosticar falhas em circuitos analogicos da area de
Automacao Industrial;

o Simular circuitos analoégicos da area de Automacao

Industrial
o Aplicar os circuitos digitais na é&rea de | o Conhecer as definicbes béasicas da arquitetura de
Automacéao Industrial. microprocessadores e micro controladores;
o Conhecer as aplicacdes de microprocessadores e micro
controladores.
o Planejar  atividades de manutengdo dos | o Avaliar graficos de tendéncias e relatérios de manutengéo;
instrumentos/equipamentos de  automacgdo | o Planejar a manutencéo preventiva e preditiva,;

aplicados em processos industriais.

o Utilizar os resultados das analises de falhas em sistema de

automagcao;

No quarto e ultimo semestre o aluno consolida seus conhecimentos de
Automacdo Industrial com a aplicacdo pratica dos conhecimentos adquiridos
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suplementados pelos conceitos de Qualidade, Seguranca, Meio Ambiente e
Saude na area industrial, ao adquirir as capacidades e habilidades assim

definidas:

CAPACIDADES

HABILIDADES

o Aplicar técnicas de ensaio e testes em

instrumentos, equipamentos e sistemas de

automacédo aplicados em processos industriais.

o Aplicar os conhecimentos adquiridos de medicdo e teste
em situagdes praticas quotidianas da area de automagéo.
o ldentificar e relacionar as principais técnicas aplicadas em
ensaios e testes em instrumentos e sistemas de

automagéao

o Aplicar técnicas de instalagdo, manutencdo e

medicdo em equipamentos de automacao

aplicados em processos industriais.

o Instalar e configurar os instrumentos

o Condicionar e comissionar redes industriais

o Implementar tecnologias da informacao industrial.

o Manipular redes industriais

o Programar, configurar e parametrizar controladores

industriais

Manipular sistemas supervisérios

[¢]

o Elaborar elou interpretar algoritmo da

programacéo industrial.

o Conhecer a simbologia de fluxograma de programagdo
industrial
o Conhecer a aplicagdo da programacdo da linguagem

industrial

o Aplicar a legislacdo e normas técnicas vigentes
(ISO’S, IEC’S, ANSI'S, NBR’S, NR’S dentre outras)

o Analisar documentacdo técnica, legislagdo e normas
técnicas aplicadas a sistemas de Automacdo Industrial
buscando a confiabilidade de acordo com os padrdes
nacionais e internacionais

o Compreender os procedimentos operacionais e manuais

da qualidade

o Aplicar os circuitos de poténcia na éarea de

Automacéo Industrial.

o Analisar circuitos basicos de eletronica de poténcia.
o Conhecer os principais equipamentos de eletrbnica de
poténcia mais comumente usados na industria.

o Simular circuitos basicos de eletrénica de poténcia.

oTer uma visdo sistémica dos processos

industriais e das atividades profissionais e suas

inter-relagdes.

o Instrumentalizar os profissionais de Automagdo Industrial
para interagir com os profissionais de outras areas afins.
o Ser um empreendedor

o Aplicar as estratégias de seguranca e protecdo de
equipamentos

o Participar em grupos de trabalho, visando o reconhecimento
dos aspectos e impactos ambientais relacionados a sua
area de atuacao profissional

o Planejar atividades de manutengcdo dos

instrumentos/equipamentos de automacéo

aplicados em processos industriais.

o Utilizar os resultados das analises de falhas em sistema de

automagcéao

o Analisar as técnicas de medicdo das principais

variaveis de processo

o Aplicar técnicas de instalagdo, manutengdo e medigdo em
equipamentos de automacdo aplicados em processos

industriais.

A carga horaria do curso € composta de trezentas horas de disciplinas de

conhecimentos basicos necessarios ao acompanhamento das disciplinas
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técnicas, novecentos e setenta e cinco horas de disciplinas técnicas e mais
duzentos e quarenta horas de estagio supervisionado ou Trabalho de Concluséo

de Curso.

1.2 Justificativa

A Bahia em 2013 teve um PIB em torno de 204 bilhdes de reais?, sendo a
indastria o segundo maior PIB do estado, correspondendo a 20,53%, conforme

Grafico 1.

Grifico 1

Participagao dos Setores no PIB
Bahia- 2013

u Agro
7,40%

B Indistria
20,53%

Servigo_—
72,08%

Fonte: SEI [ IBGE mAgropecuaria ®Inddstria Servigos

De acordo com a Superintendéncia de Estudos Econdmicos e Sociais da
Bahia (SEI), em 2013, a area de servigos corresponde a 72,08%, e a industria
de transformacdo passou a constituir a atividade econémica com maior peso
na economia do Estado representando, naquele ano, 20,53% do PIB Baiano.
Por outro lado, analisando-se a estrutura deste PIB, € visivel uma forte
especializacdo da sua industria em um Unico ramo, o quimico, respondendo
por 50% do valor da transformacéo industrial.

Neste contexto o Polo Petroquimico de Camacari destaca-se pela sua
significativa parcela de contribuicdo relativa a investimentos, cujas cifras
superam 7 (sete) bilhdes de dodlares. Com uma capacidade instalada de 5
milhdes de toneladas por ano de produtos quimicos e petroquimicos basicos,

intermediarios e finais, € lider em producéo e volume de vendas no cenério da

! Fonte: Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica — IBGE
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indUstria quimica nacional. Suas exportacdbes atendem varios paises
representando 500 milhdes de ddlares por ano, o que representa 40% do total
exportado pelo estado da Bahia. E responsavel por 11 mil postos de trabalhos
diretos fazendo a Regido Metropolitana de Salvador responder por 80% do
pessoal ocupado na inddstria quimica baiana.

Em 2015 é inaugurado no Complexo Industrial de Camacari, Regidao
Metropolitana de Salvador, o novo Complexo Acrilico da empresa alema BASF
no Brasil, com investimento da ordem de dois bilhdes de reais, que foi iniciado
em 2012. Esse empreendimento gera impacto positivo na balanca comercial
do pais, no valor de trezentos milhdes de ddlares por ano. A instalacdo do
complexo gera duzentos e trinta empregos diretos e mais de seiscentos
indiretos. O Complexo Industrial de Camacari caracteriza-se por processos
continuos onde a matéria prima entra, e sai produto acabado, continuamente
sem interrupcdes; e o controle automatico do processo tem um papel
importante para a maximizagdo do seu desempenho, reduzindo custos e
consequentemente aumento a lucratividade do empreendimento. Neste
contexto ha uma potencial demanda pelo Técnico de Automacao Industrial.
Sendo assim, a proposta de alteracdo do projeto de curso de automacéo
objetiva atender a realidade atual do mundo do trabalho.

O curso de Instrumentacdo Industrial foi implantado em 1972 tendo
formado a primeira turma no ano de 1974. Com o avanco tecnoldgico do
controle de processos industriais que deixou de ser por instrumentos
pneumaticos e analdgicos, passando para o sistema digital moderno onde é
utilizado softwares sofisticados para a sua comunicacdo e processamento de
dados, o nome Instrumentacao Industrial e as capacidades exigidas para um
profissional que atuava nessa area passou, também, por mudancas que
implicaram em uma abrangéncia maior e a necessidade de um novo
profissional dando origem ao novo curso de Automacao Industrial que tem
capacidades e habilidades além das previstas no curso de Instrumentacao
Industrial. Com a necessidade de ajustar o curso a nova realidade do mundo
do trabalho a época, foi realizada uma revisdo no ano de 2003 alterando o
nome do curso de Instrumentacdo Industrial para Automacdo e Controle
Industrial.
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Este Projeto Pedagdgico do curso de Automacao Industrial em vigor, data
sua elaboracao do ano de 2003 sendo aprovado pelo CONSUP em 2010 pela
Resolugéo n° 61/2010, de 30 de novembro de 2010, e revisado para atender
as recomendacdes do relator em 06 de abril de 2015. Considerando a
evolucdo tecnoldgica vivenciada nos ultimos anos, surgiu a necessidade de
realizacdo de uma nova revisdo para adequa-lo as necessidades atuais do
mundo do trabalho. Essa revisdo do plano propiciardA ao egresso uma
oportunidade maior no mundo do trabalho pela abrangéncia que foi dada na
sua formacéo profissional. As atividades de aulas praticas inseridas no curso
possibilitardo ao egresso uma formacao pratica profissional intrinseca no
processo de formacdo educacional permitindo que o aluno chegue ao mundo
do trabalho com um conhecimento pratico que facilitard o seu engajamento no
cotidiano das empresas.

A tecnologia mantém uma relacédo profunda com o trabalho, podendo ser
considerada como “a ciéncia do trabalho produtivo”. E necessario, assim,
haver uma aproximacdo mais estreita entre o entendimento dos avancos
cientificos e tecnoldgicos e o saber dos aplicadores de tecnologia, seja eles:
estudantes, docentes pesquisadores ou quaisquer outros trabalhadores, a fim
de informa-los sobre o seu papel como agentes na transformacédo tecnoldgica
da producédo e do trabalho e capacita-los para discernir entre tecnologias que
contribuem para o aumento ou diminuicdo das desigualdades sociais.

Em razdo da necessidade de adequacdo do curso ao CNCT e pelas
evolucdes tecnoldgicas, fez-se necessario uma reformulacdo do atual Projeto
Pedagdgico do Curso de Automacéao Industrial.

A formacdao pretendida para o técnico que atuara num ambiente continuo
ou mesmo discreto objetiva ndo apenas entender o equipamento, mas sim, a
aplicacdo simultanea das diversas tecnologias e suas respectivas interagoes.

Considerando que este curso estad consolidado no Mundo do Trabalho
uma vez que ele se origina do curso de Instrumentacdo, que foi o primeiro
curso académico de instrumentacdo no Brasil desde 1972, e até hoje ha
insercao dos egressos no mercado de trabalho, seja em concurso da
Petrobras ou através de processos seletivos realizados pelo Comité de
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Fomento Industrial de Camacari (COFIC), responsavel pela selecao para o
Complexo Industrial de Camacatri.

Em levantamento realizado com os alunos matriculados no curso de
Automacdo Industrial dos ultimos sete anos notou-se que 100% das vagas
ofertadas no processo seletivo tém sido preenchidas. A distribuicdo de

matriculados esta apresentada no quadro abaixo:

1. Demanda confirmada pelas matriculas realizadas nos ultimos anos:

Semestre Matricula Matricula | Semestre Matricula Matricula | Semestre | Matricula Matricula

Inicial Final Inicial Final Inicial Final
2010.1 31 - 2012.1 41 24 2014.1 45 31
2010.2 29 9 2012.2 40 22 2014.2 36 18
2011.1 35 25 2013.1 39 19 2015.1 34 12
2011.2 43 13 2013.2 41 11 2015.2 37 6
2016.1 35 15 2016.2 41 13 2017.1 44 *

Fonte: GRA2

* Em conclusao

Observa-se no quadro 1 que as matriculas iniciais, no periodo de 2010.1 a
2017.1, que exceto 2010.2, nos demais semestres a matricula foi maior que a
oferta de vagas o que demonstra a procura pelo curso de Automacao.
Observa-se ainda, que o0s egressos correspondem em média a
aproximadamente a 50% (cinquenta por cento) da matricula inicial.

Ressalta-se, que o quadro de docentes e técnicos presentes no Campus
atende a demanda para a gestao do curso como pode ser observado no item 8
“Perfil Pessoal Docente” do curso. Ainda que seja necessaria a aquisicdo de
alguns equipamentos/instrumentos e treinamentos do corpo técnico ou
docente, o que h& atualmente nos laboratérios e a formacéo técnica do corpo
docente respalda o bom funcionamento do curso.

Levantamento realizado junto a Geréncia de Registros Académicos- GRA2-
, em um universo de cem egressos selecionados de forma aleatoria,
conseguimos contatar com 22 (vinte e dois) egressos. Dessa analise conclui-
se que 59% (cinquenta e nove por cento) estdo atuando na area de

Automacao Industrial.
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2. Demanda confirmada pela atuacéo dos egressos no mercado

Situacdo do egresso Qte %
Atuando na &rea de automacao 13 59
Fazendo outro curso técnico ou superior 5 23
Atuando fora da area de automacéao 4 18

Fonte: GRA2

1.3 Objetivos do curso

O objetivo do curso € ampliar as oportunidades educacionais dos
trabalhadores, por meio do incremento da formagé&o e qualificagdo profissional na
area de Automacado Industrial e estimular a articulacdo entre a politica de
educacdo profissional e tecnoldgica e as politicas de geracdo de trabalho,
emprego e renda, em conformidade com as finalidades/objetivos definidos no

Projeto Pedagdgico Institucional, a saber:

“ofertar educagado profissional e tecnolégica, em todos 0s seus
niveis e modalidades, formando e qualificando cidaddos, com vistas a
atuacdo profissional nos diversos setores da economia, com énfase no
desenvolvimento socioecondmico local, regional e nacional”. (PPI, pg28)

“ministrar cursos de formacéo inicial e continuada de trabalhadores,
objetivando a capacitacdo, o aperfeicoamento, a especializacdo e a
atualizacdo de profissionais em todos os niveis de escolaridade, nas

areas de educacgéo profissional e tecnoldgica.” (PPI, pg.29)

Os campos de atuacdo do egresso sdo: industrias com linhas de producédo
automatizadas (quimicas, petroquimicas, de exploracdo e producao de petréleo,
papel, celulose, segmento alimenticio e bebidas, automobilistico, siderurgica,
metallrgica, termoelétrica), empresas de manutencao, empresas integradoras de
sistemas de Automacdo Industrial, fabricantes de maquinas, componentes e
equipamentos robotizados, empresas de projetos de automacédo, representacao

técnica, assisténcia técnica e laboratérios de controle de qualidade.
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1.4 Caracteristicas do Curso:

Nivel: Educagéo Profissional Técnico de Nivel Médio na forma Subsequente.

Forma de Oferta: presencial

Tempo de duracao do curso: dois anos

Turno de oferta: diurno e noturno.

Horério de oferta do curso: O curso diurno tera aulas de segunda-feira a sexta-feira
no horério das 07 horas as 12h20 e o noturno tera aulas de segunda-feira a sexta-
feira no horéario das 18h40 as 22 horas e aos sabados das 07 horas as 12h20.
Carga horaria Total: 1515 horas

Carga horaria de estagio ou TCC: 240 horas

Tipo de Matricula: Semestral ou Modular.

Regime: O curso é composto de quatro semestres em série de tal modo que
o aluno terd que ser aprovado no semestre anterior para ter o direito de
cursar o proximo semestre. O regime escolar consta de disciplinas com carga
horéria de trinta horas, quarenta e cinco horas, sessenta horas e noventa
horas. Essas disciplinas vao formar os semestres de tal forma que o primeiro
semestre possui trezentas horas, o segundo semestre trezentas e sessenta
horas, o terceiro semestre trezentas horas e o0 quarto e ultimo semestre

guinhentos e cinquenta e cinco horas.

2. Requisitos e formas de acesso ao curso
Numero maximo de vagas do curso: 36
Numero minimo de vagas do curso: 30

Ano de criagdo do curso: 1972
Requisitos de acesso ao Curso: ensino médio mais aprovagdo no processo
seletivo do IFBA.

3. Perfil profissional de concluséo do curso
O perfil profissional de conclusao esta definido no catalogo nacional de cursos
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técnicos no Eixo Tecnoldgico: Controle e Processos Industriais, o qual
compreende tecnologias associadas a infraestrutura e processos mecanicos,
elétricos e eletroeletrbnicos, em atividades produtivas. Abrange proposicao,
instalacao, operacéo, controle, intervengao, manutencao, avaliacao e otimizacdo de
multiplas variaveis em processos continuos e discretos. O perfil do técnico de
automacao industrial que estda inserido nesse eixo tecnolégico permite o
profissional atuar no projeto, execugao, instrumentacéo e instalagéo de sistemas de
controle e automacao utilizados nos processos industriais. Realizar a manutencéo,
medicdes e testes em equipamentos utilizados em automacdo de processos
industriais. Programar, operar e manter sistemas automatizados, respeitando
normas técnicas e de segurancga. Integrar sistemas de automacdo, empregar
programa de computacdo e redes industriais no controle da producao, propor,
planejar e executar instalacdo de equipamentos automatizados e executar

procedimentos de controle de qualidade e gestéo.

A partir desse perfil foram desenvolvidas pelo corpo docente de automacao as
capacidades necessarias para atender esse perfil. Para atender a esse perfil sera

necessario que o egresso desenvolva as seguintes capacidades:
» Analisar as técnicas de medicdo das principais variaveis de processo;

> Interpretar projetos de automacdo e documentacao correlatas com

base em normas técnicas vigentes;

> Aplicar técnicas de instalacdo, manutencdo e medicdo em
equipamentos de automacao aplicados em processos industriais;

> Aplicar técnicas de ensaios e testes em instrumentos, equipamentos e

sistemas de automacéao aplicados em processos industriais;

> Planejar atividades de manutencdo dos instrumentos de automacao

aplicados em processos industriais;

> Aplicar a legislacdo e normas técnicas vigentes (ISO’S, IEC’S,
ANSI'S, NBR’'S, NR’S, dentre outras;

» Conhecer e aplicar diferentes estratégias de controle;

> Ter visao sistémica dos processos industriais e das atividades

profissionais e suas inter-relacgdes;
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» Analisar os principios de funcionamento, aplicacdo e atuacao

elementos finais de controle;
» Implementar tecnologias da informacéao industrial;
» Aplicar acionamentos elétricos;
» Aplicar os circuitos analégicos na area de Automacao Industrial;
» Aplicar os circuitos digitais na area de Automacao Industrial;
> Elaborar e/ou interpretar algoritmo da programacéao industrial,

> EXxecutar acionamentos de servomecanismo;

> Aplicar os circuitos de poténcia na area de Automacéao Industrial;

seguintes setores:

dos

O Técnico na area de Automacdo Industrial desenvolvera suas atividades nos

¢ Departamento/Divisdo/Setor/Sessdo de empresas Quimicas, Petroquimicas,

Papel e Celulose, Petroleo, Alimenticias, Téxteis etc.

¢ Centros de Pesquisa e Desenvolvimento de Automacdo em instituicoes

publicas ou privadas;

¢ Assisténcia Técnica em empresas fabricantes de equipamentos ou

dispositivos eletroeletrénicos;

¢ Empresas prestadoras de servicos de manutencdo de instrumentos;
¢ Vendas de Equipamentos e Instrumentos;

¢ Representacdes de Fabricantes diversos na Area de Automacao;

¢ Empresas de Projeto de Automacao;

¢ Planejamento de Servicos de Manutencdo;

¢ Operacédo de Unidades de Processos Discretos e Continuos;

4.0rganizacdo Curricular do Curso

A organizacgao curricular dos cursos contempla conhecimentos relacionados

a: leitura e producdo de textos técnicos; estatistica e raciocinio logico;

ciéncia, tecnologia e inovacao; investigacao tecnoldgica;

empreendedorismo; tecnologias de comunicacdo e informacao;

desenvolvimento interpessoal; legislagdo; normas técnicas; saulde,
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seguranca do trabalho e Meio Ambiente; gestdo da qualidade e

produtividade; responsabilidade e sustentabilidade social e ambiental,

qualidade de vida e ética profissional, caracteristicas étnico-raciais e

sistemas de combate a incéndio.

4.1 Matriz Curricular

A carga horaria das aulas tedricas e praticas das disciplinas nos

semestres estao distribuidas de acordo com as tabelas abaixo:

4.1.1 Primeiro Semestre

PRIMEIRO SEMESTRE
CARGA HORARIA
DISCIPLINA Total Teoria Pratica

MATEMATICA APLICADA 60 60 0
FISICA APLICADA 60 30 30
PORTUGUES INSTRUMENTAL 60 60 0
INFORMATICA APLICADA 30 0 30

QUIMICA APLICADA 30 30 0
DESENHO TECNICO 30 0 30
INGLES INSTRUMENTAL 30 30 0
Total da carga horéaria 300 210 90

4.1.2 Segundo Semestre

SEGUNDO SEMESTRE
CARGA HORARIA
DISCIPLINA Total Teoria Pratica

ACIONAMENTOS ELETRICOS 60 30 30
ELEMENTOS FINAIS DE CONTROLE(EFC) 60 30 30
MEDICAO DE VARIAVEIS INDUSTRIAIS(MVI) 90 60 30
PROCESSOS E EQUIPAMENTOS 60 60

METROLOGIA NA AUTOMACAO 30 30

ELETRONICA DIGITAL 60 30 30
Total da carga horéria 360 240 120
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4.1.3 Terceiro Semestre

TERCEIRO SEMESTRE
CARGA HORARIA
DISCIPLINA Total | Teoria | Préatica
CONTROLE 60 45 15
ANALISADORES 45 30 15
ELETRONICA ANALOGICA 60 30 30
PROJETOS DE AUTOMACAO 45 45
GESTAO DA MANUTENGAO 30 30
MICROPROCESSADORES&MICROCONTROLADORES (MP&MC) 60 60
Total da carga horaria 300 240 60

4.1.4 Quarto Semestre

QUARTO SEMESTRE
DISCIPLINA CARGA HORARIA
Total Teoria Prética
AUTOMACAO 60 15 45
REDES INDUSTRIAIS 45 30 15
INSTRUMENTA(;AO APLICADA 45 15 30
ELETRONICA INDUSTRIAL 60 60 0
RGANIZACA| ALIDADE E

EMSREENI;;EDOO,RISMO (g:E) 60 60 0
SEGURANGA, MEIO AMBIENTE E SAUDE 45 45 0
(SMS)

ESTAGIO/TCC (Prética Profissional) 240 0 240
Total da carga horéria 555 225 90

A Matriz Curricular do Curso Técnico de Nivel Médio na forma
subsequente esta distribuida ao longo dos quatro semestres com todas as
disciplinas em cada semestre com seus quantitativos de horas e horas-aulas.

A matriz ser&a da seguinte forma:
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Carga Total da Carga horéaria

horaria/semanal do Semestre
Disciplina/Componente Curricular

20 30 4° H/aula Horas
MATEMATICA APLICADA 4 72 60
FiSICA APLICADA 4 72 60
PORTUGUES INSTRUMENTAL 4 72 60
INFORMATICA APLICADA 2 36 30
QUIMICAAPLICADA 2 36 30
DESENHO TECNICO 2 36 30
INGLES INSTRUMENTAL 2 36 30
ACIONAMENTOS ELETRICOS 4 72 60
ELEMENTOS FINAIS DE CONTROLE(EFC) 4 72 60
MEDICAO DE VARIAVEIS INDUSTRIAIS(MVI) 6 108 90
PROCESSOS E EQUIPAMENTOS 4 72 60
METROLOGIA NA AUTOMAGAO 2 36 30
ELETRONICA DIGITAL 4 72 60
CONTROLE 4 72 60
ANALISADORES 3 54 45
ELETRONICA ANALOGICA 4 72 60
PROJETOS DE AUTOMACAO 3 54 45
GESTAO DA MANUTENCAO 2 36 30
MICROPROCESSADORES &MICROCONTROLADORES(MP&MC) 4 72 60
AUTOMACAO 4 72 60
REDES INDUSTRIAIS 3 54 45
INSTRUMENTACAO APLICADA 3 54 45
ELETRONICA INDUSTRIAL 4 72 60
ORGANIZAQAO, QUALIDADE E EMPREENDEDORISMO (OQE) 4 72 60
SEGURANCA, MEIO AMBIENTE E SAUDE (SMS) 3 54 45

Total de horas semanais 20 24 20 21
Subtotal 1275
Estagio/TCC 240
Total CH 1515
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4.2 Planejamento dos componentes curriculares de cada etapa.

Os componentes curriculares do curso de Automagdo Industrial forma
subsequente estdo de acordo com a resolucao 09/2016 do CONSUP, no que tange
a Inclusdo, Direitos Humanos, Relacbes Etnicos raciais e Meio Ambiente,
Seguranca e Saude.

Forams inserido nos componentes curriculares os conteudos referentes a
prevencdo e combate a incéndios conforme a Lei 13425/2017 e também foram
contemplados aspectos relacionados as diretrizes para a educacdo das relacdes
étnico-raciais conforme resolucdo CONSEPE 28/2017 e parecer CNE/CP 3/2004
de 10 de marco de 2004.

Estdo apresentados a seguir os contetados das disciplinas por semestre que

serdo ministrados em sala de aula para atingir as capacidades necessarias.
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PRIMEIRO SEMESTRE
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: MATEMATICA APLICADA

CARGA HORARIA: 60 HORAS (72 HORAS — AULAS)

HORAS-AULAS SEMANAIS: 04

HABILIDADES

CONHECIMENTOS

0.1 Utilizar as propriedades fundamentais da algebra nas operagdes entre
elementos dos conjuntos naturais, inteiros e reais.

0.2 Estudar operacdes de razdo e proporcéo.

0.3 Estudar equagdes do primeiro grau e do segundo grau.

0.4 Conhecer a definicdo de funcdes.

0.5 Realizar a composi¢éo e a inversdo de funcdes.

0.6 Compreender funcéo afim, fungédo quadrética e aplicacdes.

0.7 Estudar propriedades da potencia¢do e radiciacao.

0.8 Realizar operag@es de Fatoracéo Algébrica — Produtos Notaveis;
0.9 Estudar funcdo exponencial.

0.10 Estudar funcéo logaritmica.

0.11 Revisar trigonometria no tridngulo retangulo e trigonometria no ciclo
trigonomeétrico.

0.12 Estudar funcéo trigonométrica.

e Operacg0es entre elementos dos conjuntos naturais, inteiros e reais
¢ Razédo e Proporcdo

e Equacdes do 1° Grau

e Equacéo do 2° grau

¢ Funcao: definicdo, dominio, imagem e gréafico

e Classificac&o das funcfes: injetoras, sobrejetoras e bijetoras
¢ Funcdo Composta e Func¢ao inversa

e Funcao Afim e aplicacdes

¢ Func¢do Quadrética e Aplicacdes

¢ Potenciacdo e Radiciagcéo

¢ Fatoragéo Algébrica

¢ Produtos Notaveis

e Funcao Exponencial e Aplicacdes

¢ Funcéo Logaritmica e Aplicacbes

e Trigonometria no triangulo retangulo

¢ Trigonometria no ciclo trigonométrico

® Funcdes trigonométrica e Aplicacbes
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

METODOLOGIA AVALIACAO

Aulas expositivas dialogadas, baseadas em apresentacéo de situagdes A avaliac3o serd realizada através de trés avaliacbes parciais escritas de
problema, discusséo da teoria, resolucdo de exercicios e aplicaces,

conhecimentos. Os critérios de aprovacao e calculo de nota seguem nas
visando construcdo e aquisicdo dos conteudos tratados na disciplina.

Normas Académicas da Instituicado.

BIBLIOGRAFIA BASICA
IEZZI, G. - Fundamentos da matematica elementar, v. 1, 2 e 3: trigonometria, 9.ed. S&do Paulo, Atual, 2013.
GIOVANNI, BONJORNO. Mateméatica Completa, v. 1 e 2. 2. ed. Sdo Paulo, FTD, 2005.
DANTE, L. R. Contextos e Aplicacées. v. 1 e 2. 5. ed. sdo Paulo, Atica, 2011.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

CALDEIRA, da Silva, MACHADO E MEDEIROS. Pré-Calculo, 3. ed. Sdo Paulo, Cengage, 2013.
IEZZI, DOLCE, DEGSENSZAJN, PERIGO. Matematica, Volume Unico, 6. ed. S&do Paulo, Atual, 2015.
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: FISICA APLICADA

CARGA HORARIA: 60 HORAS (72 HORAS-AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 04
HABILIDADES CONHECIMENTOS

0.13 Conhecer os conceitos da mecanica dos fluidos. ¢ Antecedentes Historicos da mecanica dos fluidos

o Massa Especifica, Densidade relativa.
. . . . e Pressdo
0.14 Apll_car 0s conhgumen'_cos sobre mecanica dos fluidos em « Teorema.de Stevin
atividades experimentais. . _

¢ A experiéncia de Torricell
o Teorema de Pascal.
* Teorema de Arquimedes.

o Definicao de fluido ideal.

e Linhas de corrente.

* Equacdo da continuidade

o Equacéo de Bernoulli e aplicacbes.

0.15 Conhecer os conceitos de eletrostatica e eletrodinamica. ¢ Antecedentes Historicos da Eletricidade;

o Principios da Eletrostatica;

¢ A carga elétrica, a Eletriza¢do e Estrutura da Matéria;
e Condutores, Isolantes;

o Lei de Coulomb e o vetor Campo Elétrico;

 Energia Potencial Elétrica;

0.16 Aplicar os conhecimentos sobre eletrostética e eletrodinamica em
atividades experimentais.

o Capacitores

o Corrente elétrica

¢ Elementos de circuitos e medidores elétricos
o Circuitos elétricos

« Diferenca de Potencial e Trabalho num Campo elétrico;
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE
2016

METODOLOGIA

AVALIACAO

Os contetdos serédo divididos em duas unidades e cada unidade terd uma
componente tedrica e uma componente experimental._

Componente tedrica; Aulas expositivas, discussdes dirigidas, aulas de
resolucdo de exercicios, Disponibilizagdo de objetos de aprendizagem com
exposicdes ou atividades interativas relacionadas aos contetdos das aulas
tedricas e praticas.

Componente experimental: uso de equipamentos de medidas, realizacéo de
experimentos e demonstra¢des supervisionadas, elaboracdo de relatdrios
sobre os experimentos.

Avaliacdo: A avaliacdo é de carater formativo compreendo Provas escritas,
testes, resolugdo de problemas em grupo, elaboragéo de relatérios,
fichamento de textos e semindrios realizados pelos alunos, listas de
exercicios, debates e producdes textuais realizados pelos alunos,
considerando a participacéo e o envolvimento do aluno nas atividades de
ensino-aprendizagem.

BIBLIOGRAFIA BASICA
MAURICIO, Pietrocola, ALEXANDER, Pogibin, RENATA, de Andrade, TALITA, Raquel Romero. Fisica em conexdes. Editora FTD, vol.3. S&o Paulo, 2014.

GASPAR, Alberto, FiSICA, Mecanica, volume 1 e 2, Sdo Paulo, Atica, 2012

LUZ, Antdnio Méximo Ribeiro e ALVARES, Beatriz Alvarenga, Curso de Fisica, volume 1 e 2, S0 Paulo, Harbra, 2012.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
VALADARES, E. C. Fisica mais que divertida. Belo Horizonte: Ed. UFMG/INEP, 2000.
GREF - Grupo de Reelaboracgéo do Ensino de Fisica, Vol. 2 e 3. Instituto de Fisica da USP 1991.
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NIiVEL MEDIO EM: AUTOMAGCAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: PORTUGUES INSTRUMENTAL

CARGA HORARIA: 60 HORAS (72 HORAS - AULAS)

HORAS-AULAS SEMANAIS: 04

HABILIDADES

CONHECIMENTOS

0.17 Elaborar géneros técnicos: memorando, oficio, ata, relatério técnico.

0.18 Elaborar memorial descritivo.

0.19 Conhecer as normas técnicas de apresentacao de trabalhos técnicos —
norma ABNT dos géneros citados.

0.20 Realizar a leitura e producédo de géneros orais e escritos: manuais
técnicos.

(Essas habilidades estao associadas, entre paréntesis, as habilidades
indicadas no quadro de conhecimentos).

Lingua, texto e discurso: a construcédo de sentidos (0.17;0.18;0.19;0.20)
Norma padréo e diversidade linguistica (0.17;0.18;0.20)

Reforma ortografica (0.17;0.18;0.20)

Leitura e producgdo de géneros orais e escritos (0.17;0.18;0.20)
relatério, resenha, artigo

Géneros académicos: seminario,

(0.17;0.19)

resumo,

Géneros técnicos: memorando, oficio, ata, relatério técnico, curriculo,
manuais, carta comercial (0.17;0.19)

Coesdo, coeréncia e progressdo textual na construcdo de textos orais e
escritos (0.17;0.18;0.19;0.20)

Normas técnicas de apresentacdo de trabalhos académicos — Normas da
ABNT dos géneros citados (0.19)
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR

CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE

2016

METODOLOGIA

AVALIACAO

Aulas Expositivas
Seminarios

Estudo dirigidos

As sequéncias de praticas, para desenvolver o processo de ensino e
de aprendizagem, deverdo ter por enfoque as capacidades que foram
desenvolvidas ou nado pelos alunos, através do conteldo programatico
planejado. A avaliagdo deve ser um mecanismo de diagndstico do aluno,
tendo em vista 0 seu crescimento critico, e ndo a simples reprodugéo de
conhecimentos trabalhados. Dessa forma, faz-se necessario que, na aplicagédo
de qualquer instrumento ou atividade de avaliagdo da aprendizagem, no curso
subsequente, priorize-se que os resultados sejam analisados e retomados em
tempo habil com os alunos através de uma orientacdo imediata das
dificuldades detectadas, considerando os principios da sensibilidade, do
protagonismo, da ética e da cidadania. As atividades avaliativas podem ser
escritas (testes, provas), orais (seminéarios, relatos, debates), projetos
interdisciplinares e/ ou atividades extraclasses.

BIBLIOGRAFIA BASICA

CUNHA, Celso; CINTRA, Lindley. Nova gramatica do portugués contemporéneo. 3 ed. Rio de Janeiro: Nova Fronteira, 1985.

FARACO, Carlos Alberto; TEZZA, Cristévao. Pratica de Texto para Estudantes universitarios. 7 ed. Petrépolis, RJ: Vozes, 2009.

KLEIMAN, Angela. Oficina de leitura: teoria e préatica. 8 ed. Campinas, SP: Pontes, 2001.

KOCH, Ingedore Villaga; ELIAS, Vanda Maria. Ler e escrever: estratégias de producao textual. 2 ed. Sdo Paulo: Cortez, 2010.

LUBISCO, Nidia M. L.; VIEIRA, Sénia Chagas. Manual de estilo académico: monografias, dissertacdes e teses. 4.ed. rev. e amp. Salvador: EDUFBA,

2008.
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SEVERINO, Antonio J. Metodologia do trabalho cientifico. 22. ed. rev. e amp. Sao Paulo: Cortez, 2002.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

ANTUNES, Irandé. Aula de portugués: encontro & interacao. Sado Paulo: parabola Editorial, 2003. (Série Aula).

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 10520: informacéo e documentacdo: apresentacdo de citagdes em documentos. Rio de
Janeiro, 2002. 7 p.

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 14724: informacdo e documentagao: trabalhos académicos: apresentacdo. Rio de Janeiro,
2005. 9 p.

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 6023: informac&o e documentacéo: referéncias: elaboracéo. Rio de Janeiro, 2002. 24 p.
ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 6027: informacg&o e documentag&o: sumario: apresentacéo. Rio de Janeiro, 2003. 2 p.
ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 6028: resumos: apresentagéo. Rio de Janeiro, 2003. 2 p.

BAGNO, Marcos. Nada na lingua é por acaso: por uma pedagogia da variacao linguistica. Sdo Paulo: Parabola Editorial, 2007.

BAGNO, Marcos. Preconceito Linglistico: o que €, como se faz. 10. ed. Sdo Paulo: 2002.

BARROS, Diana Luz Pessoa de. Teoria semittica do texto. 4 ed. S&o Paulo: Atica, 2001.

BARROS, Diana Luz Pessoa de. Teoria do discurso: fundamentos semiéticos. 3 ed. S&o Paulo: Humanitas / FFLCH/USP, 2001.
BORTONI-RICARDO, Stella Maris. Educagdo em lingua materna: a sociolinguistica na sala de aula. S&o Paulo: Parabola Editorial, 2004.

BRANDAO, Helena Nagamine. (Coord.) Géneros do discurso na escola: mito, conto, cordel, discurso politico, divulgac&o cientifica. Sdo Paulo: Cortez, 2000.
(Col. Aprender e ensinar com textos, v. 5).

BRANDAO, Helena H. Nagamine. Introduc&o & analise do discurso. S&o Paulo: Editora UNICAMP, 2004,

CASTILHO, Ataliba Teixeira de (org). Gramatica do Portugués falado. Campinas: EDUNIAMP/ FAPESP. 1990.
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CASTILHO, Ataliba Teixeira de. A lingua falada no ensino de portugués. 3 ed. Sdo Paulo: Contexto, 2000.

DIONISIO, Angela Paiva; MACHADO, Anna Rachel; BEZERRA, Maria Auxiliadora. Géneros textuais e ensino. 3 ed. Rio de Janeiro: Lucerna, 2005.
EMEDIATO, Wander. A Férmula do Texto: redacéo, argumentacao e leitura. Sdo Paulo: Geragéo editorial, 2005.

FAVERO, Leonor Lopes. Coes&o e Coeréncia textuais. Sdo Paulo: Atica, 1991.

FAVERO, Leonor Lopes et alii. Oralidade e escrita: perspectiva para o ensino da lingua materna. S&o Paulo: Cortez, 1999.

FIORIN, J. Luiz. Elementos de andlise do discurso. Sdo Paulo: Contexto/Edusp, 1989.

KLEIMAN, Angela. Texto e leitor: aspectos cognitivos de leitura. S&o Paulo: Pontes, 1995.

KOCH, Ingedore Villaga. O Texto e a Constru¢éo dos Sentidos. 4 ed. S&o Paulo. Contexto.

KOCH, Ingedore Villaga. Ler e compreender os sentidos do texto. Sdo Paulo: Contexto, 2006.

KOCH, Ingedore Villaga; ELIAS, Vanda Maria. Desvendando os sentidos do texto. 5 ed. Séo Paulo: Cortez, 2007.

KOCH, Ingedore Villaga. A coeséo textual. 12 ed. S&o Paulo: Contexto, 1999.

KOCH, Ingedore Villaga; TRAVAGLIA, Luiz Carlos. Texto e coeréncia. 5 ed. Sdo Paulo: Cortez, 1997.

KOCHE, Vanilda Salton; BOFF, Odete Maria Benetti; PAVANI, Vinara Ferreira. Préatica textual: atividades de leitura e escrita. Petrépolis, RJ: Vozes, 2006.
LAKATOS, Eva Maria; MARCONI, Marina de Andrade. Fundamentos de metodologia cientifica. 7 ed. Sao Paulo: Atlas, 2010.

MACHADO, Ana Rachel (Coord.). Resumo. S&o Paulo: Pardbola Editorial, 2004 (Leitura e producao de textos técnicos, 1).

MACHADO, Ana Rachel (Coord.). Resenha. Sao Paulo: Parabola Editorial, 2004 (Leitura e producéo de textos técnicos, 2).

MACHADO, Ana Rachel. Planejar géneros académicos. Sao Paulo: Parabola Editorial, 2005 (Leitura e producao de textos técnicos, 3).

MACHADO, Ana Rachel. Trabalhos de pesquisa: diarios de leitura para a reviséo bibliografica. Sao Paulo: Parabola Editorial, 2007 (Leitura e producéo de
textos técnicos, 4).

MAINGUENEAU, Dominique. Termos-chave da analise do discurso. Belo Horizonte: Ed. UFMG, 1998.
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MAINGUENEAU, Dominique. Novas tendéncias em analise do discurso. 3 ed. Campinas S. P.: Pontes: Editora da Universidade Estadual de Campinas,

1997.

MARCUSCHI, Luiz Antdnio. Da fala para a escrita: atividade de retextualiza¢éo. S&do Paulo: Cortez, 2001.
MARCUSCHI, Luiz Antbnio. Producéo textual, analise de géneros e compreensédo. Sao Paulo: Parabola Editorial, 2008.
MARTINS, Maria Helena. O que € leitura. 19 ed. Sdo Paulo: Brasiliense, 2006. (Coecédo Primeiros passos; 74).
MEDEIROS, Jodo Bosco. Redacéo cientifica: a pratica de fichamentos, resumos, resenhas. Séo Paulo: Atlas, 1999.
ORLANDI, Eni Puccinelli. Andlise de discurso: principios e procedimentos. 5 ed. Campinas, SP: Pontes, 2003.
ORLANDI, Eni Puccinelli. Discurso e texto: formulagéo e circulacdo dos sentidos. 2 ed. Campinas, S. P.: Pontes, 2005.
PRESTES, Maria Luci de Mesquita. Leitura e (Re) escritura de textos. 3 ed. Catanduva SP: Respel 2000.

SAVIOLI, Francisco Platdo e FIORIN, José Luiz. Para entender o texto: leitura e redacdo, S&o Paulo: Atica, 1990.

SAVIOLI, Francisco Platdo e FIORIN, José Luiz. Licbes de texto leitura e redacéo. 4 ed. Sdo Paulo: Atica, 2000.
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NIiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: INFORMATICA APLICADA

CARGA HORARIA: 30 HORAS (36 HORAS - AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 02
HABILIDADES CONHECIMENTOS
0.21 Conhecer os conceitos de hardware e software. 0.21.1 Introducéo a Computacao: histérico e evolu¢cdo do computador e da
0.22 Conhecer redes de computadores. informatica.
0.23 Conhecer a conceituacéo de sistemas operacionais 0.22.1 Redes de computadores
0.24 Conhecer os sistemas operacionais: Windows, Linux, Android. 0.23.1 Arquitetura dos computadores
0.25 Conhecer a ldgica de programagao. 0.23.2 Hardware e software
0.26 Conhecer a representacao de algoritmos. 0.24.1 Sistemas operacionais

0.25.1 Logica de programacao (usando linguagem de programacgao PASCAL
0.26.1 Introducao a légica de programacao

0.26.2 Conceitos de compiladores e IDE’S

0.26.3 Estrutura basica de um programa

0.26.4 Tipos de dados

0.26.5 Expressodes aritméticas

0.26.6 Entrada e saida de dados

6.7 Estruturas de selecéo

6.8 Estruturas de repeticéo.
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METODOLOGIA

AVALIACAO

1. Aulas expositivas
2. Aulas praticas no laboratorio de informética
3. Resolucao de exercicios passo-a-passo

1. Provas préticas
2. Trabalhos com os temas relacionados

BIBLIOGRAFIA BASICA

- FORBELLONE, André L. V. & EBERSPACHER, Henry F. Ldgica de programacao: a construcéo de algoritmos e estruturas de dados, Sao Paulo,

Makron Books, 2000.

- ASCENCIO, Ana Fernanda Gomes. Légica de programacédo com Pascal. Sdo Paulo: Pearson Makron Books, 1999

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

SCHEID, Francis. Computadores e programacéo: 307 problemas resolvidos e 215 problemas propostos. Sdo Paulo: McGraw-Hill, 1984.
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EMAUTOMAGCAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: QUIMICA APLICADA

CARGA HORARIA: 30 HORAS (36 HORAS - AULAS)

HORAS-AULA SEMANAIS: 02

HABILIDADES

CONHECIMENTOS

0.27 Compreender os principios fisicos relacionados as variaveis de
processos industriais: pressao, nivel, vazdo, temperatura

0.28 Relacionar as variaveis analiticas de processos industriais: pH,
condutibilidade elétrica, concentragdo, densidade, nimero kappa e
consisténcia, a partir dos principios fisico-quimico

1.1.1. Compreender a importancia da Quimica em nossa vida, as
propriedades da matéria, sua diversidade e suas transformacdes.

1.1.1.1. Entender os conceitos de substancias simples e compostas.

1.1.1.2. Caracterizar as misturas e entender os principios dos processos de
separacao de misturas: sélidas, liquidas e gasosas.

1.1.1.3. Compreender e realizar medi¢bes: massa, volume, densidade e
temperatura

1.2.1. Entender a Classificagdo perioddica dos elementos quimicos.

1.2.1.2 Conhecer a Tabela periddica

1.2.2. Caracterizar e classificar os Compostos inorganicos: Oxidos, Acidos,
Bases e Sais.

1.2.2.1. Diferenciar acido de base, utilizando Phmetros e indicadores &cido-
base.

1.2.2.2. Definir e classificar as reacfes quimicas.

1.2.2.3. Identificar os fenbmenos que ocorrem em uma reagao quimica.
1.2.2.4. Conhecer 0s conceitos de combustdo e de corroséo.

1.2.2.5. Entender e determinar o Namero de oxidagao (NOX) em diferentes
espécies quimicas

1.2.2.6. Balancear equagfes quimicas pelo método das tentativas e por
oxido reducao.

1.2.3.Conhecer os conceitos de eletroquimica.

1.2.3.1. Compreender a conversdo de energia quimica em elétrica e vice-
versa.
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1.2.3.2. Prever a espontaneidade de reac6es redox

1.2.4. Compreender as Dispersdes e Classificar quanto ao diametro médio
das particulas dispersas

1.2.4.1. Entender o conceito e a classificacdo das solugdes

1.2.4.2. Caracterizar, medir o pH e condutividade das solucbes

METODOLOGIA

AVALIACAO

Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos audio
visuais, seguidas de discusséo e resolugdo de exercicios.

Avaliacdo serd constituida de aspectos qualitativos e quantitativos. As
avaliagbes serdo diversificadas, tais como avaliagdo escrita, testes escritos
individuais e/ou em dupla, resolucdo de listas de exercicios, elaboracdo de
trabalhos escritos e/ou apresentagdo de semindrios. Para 0s aspectos
gualitativos serdo levados em consideracdo requisitos tais como
assiduidade, pontualidade, postura em sala de aula, participagéo.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1. ANTUNES, M. T. Ser Protagonista: Quimica, 2 ed., Editora SM, S&o Paulo, v.1 e v.2, 2013.
2. FONSECA, MARTHA REIS M. Quimica, 1 ed., Editora Atica, S&o Paulo, v.1 e v.2, 2015.
3. PERUZZO (TITO), F.M. e CANTO, E.L. Quimica na Abordagem do Cotidiano, 4 ed.. Editora Moderna, v.1 e v.2, 2008.

3. CHANG, R. Quimica Geral — Conceitos Essenciais, 4 ed., Editora AMG, Porto Alegre, v. tnico, 2010.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
1. Artigos da Quimica Nova na Escola. SBQ - S&o Paulo: http://gnesc.sbg.org.br/

2. BRADY, J.E. e HUMISTON, G.E. Quimica geral, 2 ed., Editora LTC, Rio de Janeiro, v.1, 1981 (reimpressdes)
3. BRADY, J.E. e HUMISTON, G.E. Quimica geral, 2 ed., Editora LTC, Rio de Janeiro, v.2, 1986 (reimpressfes)
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NIVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: DESENHO TECNICO

CARGA HORARIA: 30 HORAS (36 HORAS - AULAS)

HORAS-AULAS SEMANAIS: 02

HABILIDADES

CONHECIMENTOS

0.29 (1) Reconhecer a funcdo e o impacto social e ambiental de diferentes
tecnologias da comunicacgéo gréfica

0.30 (2) Associar os conceitos basicos da geometria e suas construgdes
fundamentais, através das diferentes tecnologias do desenho.

2.;2.1; 2.2; 2.3 Justificar a relac&o entre o manejo das tecnologias do
desenho nos processos de representacgdo grafica com os conceitos e
as propriedades da geometria plana, espacial e projetiva.

0.31 (3)Correlacionar axiomas, propriedades e conceitos basicos da
Geometria plana a exemplos da realidade cotidiana, aplicando-os em
construcdes e representacdes gréaficas.

3.1;3.2; 3.3;3.4 Interpretar informacdes quanto as propriedades e estruturas
das formas.

3.1; 3.2;3.3; 3.4 Reconhecer e Manipular os processos de construcdo
grafica nas representacdes correlacionadas a geometria plana e as
formas basicas.

3.1; 3.2; 3.3; 3.4 Analisar situacdes-problemas, envolvendo a estrutura da
forma na geometria plana.

3.1; 3.2; 3.3; 3.4 Refletir sobre as estratégias a serem utilizadas para a
resolucado grafica de situacbes problema.

0.29.1. Histérico do Desenho Técnico

2. Tecnologias do Desenho Técnico

2.1 Croqui

2.2 Instrumentos de desenho

2.3 CAD

3. Principios basicos do Desenho Geométrico:

3.1 Elementos fundamentais (ponto, linha e superficie).

3.2 Estudo dos angulos (conceito, classificacdo, construcao).

3.3 Estudo da circunferéncia (elementos, tangéncia e concordéancia,
construgéo).

3.4 Estudo dos poligonos (conceito, elementos, classificacdo, construcdo
das formas basicas).

4. Principios Béasicos da Geometria Projetiva

4.1 Vistas Ortograficas (leitura, interpretagdo e representagéo)
5. Axonometria

5.1 Perspectiva Isométrica

6. Normas Técnicas
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0.32 (4) Rotacionar, rebater, projetar, descrever e interpretar modelos
sélidos / forma tridimensional

4.1 identificar as vistas ortograficas no primeiro diedro, a partir do modelo
tridimensional.

4.1.1 executar os tracados de Vvistas ortograficas,
tecnologias do desenho.

empregando as

0.33 (6;6.1) Reconhecer e aplicar as normas técnicas da ABNT nas
representacdes graficas em geral.
6.1 compreender e aplicar as nocdes de escala, demostrando

conhecimento nas rela¢gBes que envolvem ampliagéo e reducao.

6.2 reconhecer e aplicar (CAD) as normas técnicas especificas da area de
automacao.

0.34 (7;7.1) Representar (CAD), ler e interpretar desenhos de fluxogramas
de processo da area de automacao.

0.35 (7;7.2) Representar, ler e interpretar simbolos graficos relacionados as
especificidades da area de automacédo e de acordo com as
normas técnicas.

6.1 ABNT - Tipos de linha , Cotagem, uso de escalas, formatos de papel
6.2 Especificas da area da area do curso de Automacéao

7.Desenho Técnico Aplicado a area de Automagao:

71. P&l (Fluxogramas de controle e Processos) - Leitura, interpretacdo e
representagao.

7.2 Simbologia e convengdes dos fluxogramas de controle e processos
industriais.

METODOLOGIA

AVALIACAO

Os Procedimentos Didatico Metodoldgicos estdo ancorados na perspectiva
das metodologias ativas no processo ensino — aprendizagem. Esses
procedimentos incluem:

Levantamento de conhecimentos prévios; contextualizacao; leituras; coleta
e socializacdo de dados; exposicéo e sistematizacdo dos conhecimentos;
producdo gréfica; e estudos interdisciplinares.

* Avaliacéo processual das produg¢des graficas nos croquis e CAD;

* Representacéo e leitura de um projeto de interfaces do Desenho com
a area de Automacao;

* Avaliacdo com questdes discursivas, abertas, multipla escolha e de
producéo grafica.
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BIBLIOGRAFIA BASICA
ABNT. Home page da Associacédo Brasileira de Normas Técnicas. [On-Line] Disponivel na Internet via WWW. URL: http://www.abnt.org

CARVALHO, Benjamin de A. Desenho geométrico. Rio de Janeiro: Ed. Ao Livro Técnico, 1993.
SILVA, Arlindo. et al. Desenho técnico moderno, 4 edi¢do. Rio de Janeiro: LTC. 2011

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
SILVA, Julio César et al. Desenho Técnico Mecanico. Florianépolis: EQUFSC, 2007
TELECURSO 2000. Leitura e interpretacdo de desenho técnico mecéanico vol. I, 11, lll. Sdo Paulo: Globo, 2000.
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL

COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: INGLES INSTRUMENTAL

CARGA HORARIA: 30 HORAS (36 HORAS — AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 02
HABILIDADES CONHECIMENTOS

0.36 Utilizar prioritariamente textos técnicos em Inglés da area de O aluno devera utilizar seus conhecimentos anteriores referentes a Lingua
Automacao Industrial. Inglesa, assim como seu conhecimento de mundo, aliados com as estratégias

0.37 Utilizar prioritariamente catalogos e revistas em inglés da area de e recursos facilitadores de leitura para compreensao de texto em lingua
Automagéo Industrial. estrangeira ministrada, em sala de aula, no decorrer do semestre do curso.

METODOLOGIA AVALIACAO

A metodologia de ensino terd como base principal a abordagem ESP A avaliagéo dos alunos devera ser feita através de atividades escritas, tarefas

(Inglés para fins especificos), na qual a habilidade especifica / alvo sera a | programadas e, também, através do desempenho dos mesmos no processo

LEITURA.

BIBLIOGRAFIA BASICA

Dicionario Oxford Escolar para estudantes brasileiros de inglés. Oxford University Press.

FREEWAY: obra coletiva concebida, desenvolvida e produzida pela Richmond Educacéao - editora Veronica Teodorov - Sao
Paulo - Richmond Educacgéo, 2010.

MILNER, Martin. World English Intro: real people, real places, real language. USA: National Geographic Learning, 2015.
MURPHY, Raymond - Essential Grammar in Use, Cambridge University Press, edicao atualizada.

SOUZA, Adriana et al. Leitura em lingua inglesa: uma abordagem instrumental. S&o Paulo: Disal, 2005.

SWAN, Michael. Practical English Usage. Oxford.

RICHARDS, Jack. Interchange: intro student’s book. Cambridge University Press, 2013.
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Pesquisas em sites na Internet para maior aprofundamento da habilidade de Leitura.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
- Gramaticas da Lingua Inglesa disponiveis na biblioteca da instituicéo.

- Outros materiais, em inglés, sugeridos e / ou ofertados pelos docentes do Curso de Automacéo Industrial.

SEGUNDO SEMESTRE
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NIiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: ACIONAMENTOS ELETRICOS

CARGA HORARIA: 60 HORAS (72 HORAS-AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 04 HORAS-AULAS
HABILIDADES CONHECIMENTOS

11.1 Medir grandezas 11.1.1 Medir as grandezas elétricas: corrente, tenséo, resisténcia, poténcia.

11.2 Diagnosticar circuitos e diagramas elétricos aplicaveis em 11.1.2 Utilizar os instrumentos de medicdo de grandezas elétricas: multimetro,

Automacéo Industrial osciloscopio, megdbmetro

11.3 Montar circuitos de acionamentos elétricos 11.2.1 Interpretar diagramas de ligacdo de for¢ca e comando.

11.2.2 Verificar a existéncia de correntes no circuito

11.2.3 Identificar falhas e propor solu¢des

softstarter, inversores

11.3.1 Realizar acionamentos elétricos: partida direta, partida estrela/triangulo,

METODOLOGIA AVALIACAO
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Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos | A avaliacdo € de carater formativo observando os aspectos quantitativos e
audiovisuais, seguidas de discusséo e resolucdo de exercicios. qualitativos de forma processual utilizando de instrumentos diversificados tais

Experimentos praticos em laboratérios para consolidar os | €OMO:

conhecimentos adquiridos nas aulas tedricas. v’ Atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliografica,
demonstracao pratica e seminarios;

v’ Pesquisa de campo, elaboracéo e execucdo de projetos;
v’ Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA

CHESTER L. DAWES: Curso de Eletrotécnica, Editora Globo, 1979.
ALEXANDRE GRAY, G.A. WALLACE.: Principios Aplicagdes - Eletrotécnica, Livros Técnicos e Cientificos.
FERRARA, DIAS, CARDOSO: Circuitos Elétricos |, Guanabara Il, 1984.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

HELIO CREDER: InstalagGes Elétricas, Livros Técnicos e Cientificos, 92 Edicao, 1984.

JOSEPH A. EDMINISTER: Circuitos Elétricos - Resumo da Teoria, Problemas; Colecdo Schaum, Mc Graw-Hill, 1991.
MIGUEL MAGALDI: NogGes de Eletrotécnica.

ADEMARO A.M.B. COTRIM: Instalagoes Elétricas, Mc Graw-Hill.
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NIiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: ELEMENTOS FINAIS DE CONTROLE - EFC

CARGA HORARIA: 60 HORAS (72 HORAS-AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 4
HABILIDADES CONHECIMENTOS

9.1 Identificar os componentes e acessorios dos elementos finais de | 9.1.1 Conhecer 0os componentes e acessoérios de vélvulas de controle

controle 9.1.2 Conhecer os inversores de frequéncia

9.2 Aplicar técnicas de testes e calibracao de elementos finais de 9.1.3 Conhecer os atuadores das valvulas de controle

controle
9.2.1 Conhecer os procedimentos de calibracdo e/ou configuragdo de elementos

15.1 Conhecer sistemas elétricos, pneumaticos e hidraulicos finais de controle
9.2.2 Conhecer as normas aplicadas a classe de vazamento

9.2.3 Conhecer os acessorios necessarios aplicados na calibracéo de elementos
finais de controle

9.2.4 Conhecer ferramentas informatizadas para manutengédo/diagnéstico de
posicionadores digitais

15.1.1 Conhecer a simbologia e funcionamento aplicada a servomecanismo
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15.1.2 Montar circuitos de acionamento de servomecanismo

METODOLOGIA

AVALIACAO

Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos
audiovisuais, seguidas de discussao e resolucéo de exercicios.

Experimentos praticos em laboratorios

conhecimentos adquiridos nas aulas tedricas.

para consolidar

O processo de avaliacdo é amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo
envolvendo todos os aspectos qualitativos e quantitativos da formacgdo do
educando.

A verificacdo do desempenho académico sera realizada de forma diversificada de
acordo com a peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

v’ Atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliografica,
demonstracao préatica e seminarios;

v Pesquisa de campo, elaboragdo e execugdo de projetos;
v" Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA

COOLEY, David C., SACCHETTO, L. Valvulas Industriais — Teoria e Pratica. Editora Interciéncia,
SENAI ES. Instrumentacéo — Elementos Finais de Controle. Apostilha, 1999

WEG. Guia de Aplicacao de Inversores de Frequéncia. 3° Edicéo,

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

FRANCHI, C. M. Inversores de Frequéncia: Teoria e Aplicacdes, edi¢do 22, Editora Erica, 2013.
STEWART, H. Pneumatica e Hidraulica, edicado 3?2, Editora Hemus,
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: MEDICAO DE VARIAVEIS INDUSTRIAIS - MVI

CARGA HORARIA: 90 HORAS (108 HORAS - AULAS)

HORAS-AULAS SEMANAIS: 6

HABILIDADES

CONHECIMENTOS

1.1 Compreender os principios fisicos relacionados as variaveis de
processos industriais: pressao, nivel, vazao, temperatura

1.3 Aplicar as técnicas de medigdo das variaveis industriais

1.4 Caracterizar e identificar as condi¢cdes operacionais das variaveis
de processos industriais

1.5 Interpretar os sistemas e os resultados de medicéo as condi¢gbes
operacionais

3.1 Medir as variaveis de processo: Pressédo, Nivel, Vazao,

1.1.2 Conceituar as principais variaveis de processos: pressao, nivel, vazao,
temperatura

1.1.3 Conhecer e fazer conversdes de unidades industriais

1.1.4 Conhecer e aplicar os calculos matematicos basicos de Automacgéo Industrial
1.1.5 Correlacionar as principais variaveis aos processos industriais

1.1.6 Contextualizar a aplicagdo das principais variaveis nos processos industriais

1.3.1 Conhecer as técnicas de medicao das variaveis industriais: pressao, nivel,
vazao, temperatura

1.3.2 Conhecer os principais elementos de medi¢do de presséo, nivel, vazao,
temperatura, existentes no mercado e utilizados na Industria.

1.3.3 Descrever o funcionamento dos principais elementos de medi¢céo de pressao,
nivel, vazéo, temperatura, existentes no mercado e utilizados na Industria.
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Temperatura

3.3 Instalar e configurar os instrumentos

4.2 Elaborar o relatério de ensaio e teste de instrumentos

1.3.4 Fazer experimentos com as variaveis de processos industriais: pressao,
nivel, vazao, temperatura

1.4.1 Conhecer as principais unidades de medidas das variaveis presséo, nivel,
vazao, temperatura.

1.4.2 Conhecer a norma de simbologia ANSI/ISA S 5.1

1.5.1 Conhecer as especificagcdes técnicas e os erros admissiveis dos
instrumentos.

1.5.4 Conhecer folhas de dados de instrumentos e de processo.
1.5.5 Conhecer as caracteristicas estéaticas dos instrumentos de medicao;

1.5.7 Conhecer o significado de range, span, resolugéo, erros de histerese, erros
de paralaxe

1.5.8 Realizar os calculos de telemetria
1.5.9 Conhecer as técnicas de transmisao de sinais

3.1.1 Conhecer os principios de medicado das variaveis: Presséo, Nivel, Vazéo,
Temperatura

3.1.2 Conhecer os processos utilizados na medicao das variaveis: Presséo, Nivel,
Vazéao, Temperatura.

3.3.5 Utilizar os manuais dos fabricantes.

3.3.6 Analisar as folhas de dados dos instrumentos e dos processos
3.3.8 Adequar os instrumentos as folhas de dados do processo
4.2.1 Expressar-se utilizando termos técnicos

4.2.2 ldentificar e correlacionar as unidades métricas das variaveis de processos

METODOLOGIA

AVALIACAO

Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos
audiovisuais, seguidas de discussao e resolucdo de exercicios.

Experimentos praticos em laboratérios para consolidar o0s

O processo de avaliagdo é amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo
envolvendo todos os aspectos qualitativos e quantitativos da formacdo do
educando.
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conhecimentos adquiridos nas aulas tedricas. A verificacdo do desempenho académico seréa realizada de forma diversificada de
acordo com a peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

v’ Atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliografica,
demonstragdo pratica e seminarios;

v Pesquisa de campo, elaboracéo e execucao de projetos;
v’ Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA
BEGA, Egidio Alberto. Instrumentac¢ao Industrial, 32 Edi¢do, Editora Interciéncia, 2006

SIGHIERI, Luciano. Controle Automatico de Processos Industriais, Editéra Blucher,

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
THOMAZINI, Daniel; ALBUQUERQUE, Pedro U. Braga. Sensores Industriais - Fundamentos e Aplicacdes, Editora Erica,

FIALHO, Arivelto Bustamente, Instrumentacéo Industrial - Conceitos, Aplicacdes e Andlises, Editora Erica,
BOLTON, William. Instrumentacdo & Controle, Editora HEMUS,

SENAI — Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial. Instrumentacédo Basica | e Il. Departamento Regional do Espirito Santo,
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NIiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: PROCESSOS E EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS

CARGA HORARIA: 60 HORAS (72 HORAS-AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 4
HABILIDADES CONHECIMENTOS
3.3 Instalar e configurar os instrumentos 3.3.7 Correlacionar as medi¢des das variaveis aos processos industriais

8.1 Identificar e caracterizar diferentes tipos de processos industriais | 8.1.1 Caracterizar os principais equipamentos dos processos industriais: fornos,
(continuos e discretos) torres, vasos, caldeiras, trocadores de calor, compressores, bombas, torres de

8.3 Aplicar as estratégias de seguranca e protecio de equipamentos | resfriamento, acessorios de tubulagao.

8.1.2 Caracterizar os principais tipos de opera¢des unitarias: transferéncia de calor,
destilagdo, extracao liquido/liquido, absorcédo, compresséo, bombeamento.

8.3.1 Conhecer as especifica¢des técnicas dos equipamentos industriais

8.3.8 Conhecer as operac¢fes unitarias dos processos nos equipamentos
industriais (balanco de massa e energia)

METODOLOGIA AVALIACAO
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Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos
audiovisuais, seguidas de discusséo e resolucdo de exercicios.

O processo de avaliagdo é amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo
envolvendo todos os aspectos qualitativos e quantitativos da formacdo do
educando.
A verificacdo do desempenho académico sera realizada de forma diversificada de
acordo com a peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

v’ Atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliogréafica,

demonstragdo pratica e seminarios;
v Pesquisa de campo, elaboracéo e execucao de projetos;
v’ Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA
FOUST, Alan S., WENZEL, Leonard, A.CLUMP, Curtis W. et al. Principios das Operac¢fes Unitérias. 22 ed. Rio de Janeiro: Guanabara Dois, 1982.

MACYNTRE, Joseph Archibald. Bombas e Instalacdes de Bombeamento. 22 ed. Rio de Janeiro: Guanabara Dois, 1980.

TELLES, Pedro Silva. Tubula¢gdes Industriais: Materiais, projeto e montagem.102 ed. Sdo Paulo: LTC, 2005

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
BLACKADDER, Nedderman. Manual de Operagées Unitdrias. Sao Paulo: Hemus, 2004.

GOMIDE, R. Manual de Operac¢@es Unitarias. 22 ed. ed. S&o Paulo: CENPRO Ltda,1991.

TELLES, Pedro Silva. Materiais para equipamentos de processo. Rio de Janeiro: Editora Interciéncia. 2005

TELLES, Pedro Silva. Vasos de presséao. Rio de Janeiro: LTC. 1996

MATOS, Edson Ezequiel. Bombas Industriais. Rio de Janeiro: Editora Interciéncia. 1998
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: METROLOGIA NA AUTOMACAO

CARGA HORARIA: 30 HORAS (36 HORAS-AULAS)

HORAS-AULAS SEMANAIS: 2

HABILIDADES

CONHECIMENTOS

1.1Compreender os principios fisicos relacionados as variaveis de
processos industriais: pressao, nivel, vazdo, temperatura.

1.5 Interpretar os sistemas e os resultados de medicdo as
condi¢des operacionais.

4.2 Elaborar o relatério de ensaio e teste de instrumentos.

4.4 ldentificar e relacionar as principais técnicas aplicadas em
ensaios e testes em instrumentos e sistemas de automacao

1.1.1 Nogdes de metrologia aplicada a area de automagéo

1.5.2 Conhecer no¢cbes de metrologia e normas aplicaveis na rea de Automacao
Industrial

1.5.3 Conhecer e aplicar os conceitos de confiabilidade metrol6gica em processos
industriais

4.2.3 Conhecer e interpretar os relatérios emitidos pela rede brasileira de
calibracdo e modelos utilizados nas fabricas.

4.4.1 Conhecer as principais técnicas de medicéo utilizadas em ensaios e testes
de instrumentos de medicdes de variaveis industriais: API, INMETRO.

METODOLOGIA

AVALIACAO

Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos

O processo de avaliagdo é amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo
envolvendo todos os aspectos qualitativos e quantitativos da formacdo do
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audiovisuais, seguidas de discusséo e resolucdo de exercicios.

educando.

A verificacdo do desempenho académico sera realizada de forma diversificada de
acordo com a peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

v’ Atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliogréafica,
demonstragdo pratica e seminarios;

v Pesquisa de campo, elaboracéo e execucdo de projetos;
v' Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA
LIRA, Francisco Adval. Metrologia na Industria. 8° Edicéo, Editora Erica, 2002

LIRA, Francisco Adval. Metrologia — Conceitos e Praticas de Instrumentacg&o. Editora Erica, 2014

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

IFRJ. Fisica, Automacdao e Metrologia. Apostilha, 2015

ALVES, Artur Soares. Metrologia Geométrica, Editora Gulbenkian, 1996

Projeto Pedagdgico do curso de Automacao Industrial, forma Subsequente, 2016
Aprovado pela resolugcdao CONSEP N° 20/2018 de 14 de marco de 2018

55



INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NIiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: ELETRONICA DIGITAL

CARGA HORARIA: 60 HORAS (72 HORAS-AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 4
HABILIDADES CONHECIMENTOS

13.1 Analisar circuitos eletronicos digitais da area de Automacao 13.1.3 Identificar os sistemas de numerac¢éo nas bases: 2, 8, 10, 16;

Industrial

13.1.4 conhecer as portas logicas e simbologia aplicadas em circuitos digitais
13.2 Diagnosticar falhas em circuitos digitais da area de Automacao

13.1.5 simplificar expressdes booleanas através de teoremas postulados e mapas
Industrial

de Karnaugh;
13.3 Simular circuitos digitais da area de Automacgo Industrial 13.1.6 conhecer os circuitos multiplexadores, demultiplexadores;
13.1.7 conhecer os codificadores e decodificadores aplicados a circuitos digitais;

13.1.8 conhecer os contadores crescentes e decrescentes, sincronos e
assincronos;

13.1.9 Conhecer os conversores A/D — D/A e aplicagbes
13.2.1 conhecer os diagramas/circuitos digitais
13.2.2 conhecer e aplicar as ferramentas de diagnéstico dos circuitos digitais;

13.2.3 mensurar/medir os componentes dos circuitos digitais;
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13.3.1 conhecer as ferramentas de simulagdo de circuitos digitais: multisim,

circuitlab
METODOLOGIA AVALIACAO
Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos | O processo de avaliagdo é amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo
audiovisuais, seguidas de discussao e resolugéo de exercicios. envolvendo todos os aspectos qualitativos e quantitativos da formacdo do
educando.

A verificacdo do desempenho académico sera realizada de forma diversificada de

Experimentos praticos em laboratorios para consolidar o0s s -
acordo com a peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

conhecimentos adquiridos nas aulas tedricas.
v’ Atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliografica,
demonstracéo préatica e semindrios;

v’ Pesquisa de campo, elaboragdo e execugdo de projetos;
Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA

TOCCI, Ronald J.; WIDMER, Neal S.; MOSS, Gregory L. Sistemas Digitais: principios e aplicagdes. 10 ed. Sdo Paulo:
Pearson Prentice Hall, 2008.

IDOETA, Ivan V.; CAPUANO, Francisco G. Elementos de eletrénica digital. 40.ed. S&o Paulo: Erica, 2008.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
MALVINO, A. P. & LEACH, D. P. Eletrénica Digital - Principios e Aplica¢gdes. Sao Paulo. Editora McGraw-Hill, vols 1 e 2, 1987
FLOYD, Thomas L. Sistemas Digitais: fundamentos e aplicacdes. 9 ed. Porto Alegre: Bookman, 2007
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TERCEIRO SEMESTRE
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NIiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: CONTROLE

CARGA HORARIA: 60 HORAS (72 HORAS-AULAS)

HORAS-AULAS SEMANAIS: 4

HABILIDADES

CONHECIMENTOS

1.4 Caracterizar e identificar as condicbes operacionais das
variaveis de processos industriais

3.3 Instalar e configurar os instrumentos

5.1 Avaliar gréficos de tendéncias e relatérios de manutencao
7.1 Identificar sistemas de controle e seus elementos

7.2 Aplicar as estratégias de controle em processos industriais
7.3 Projetar Controladores PID

7.4 ldentificar Par@metros do Processo (Resisténcia, Capacitancia,
Capacidade e tempo Morto)

7.5 Identificar os tipos de Processo

8.1 Identificar e caracterizar diferentes tipos de processos industriais

1.4.3 Analisar fluxograma de engenharia (P&ID) e de processos industriais IPFD)
1.4.4 Conhecer as malhas de controle aplicadas aos processos industriais

3.3.3 Conhecer o fluxograma de engenharia (P&ID) e de processos industriais
(PFD)

5.1.1 Interpretar os graficos de tendéncias

7.1.1 Conhecer os sistemas de controle e seus elementos

7.2.1 Conhecer as agdes de controle

7.2.2 Conhecer as estratégias de controle em processos industriais
7.2.3 Analisar as ag8es de controle nas estratégias de controle

7.3.1 Conhecer as técnicas de projeto de controladores em malha aberta e malha
fechada
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(continuos e discretos)
8.3 Aplicar as estratégias de seguranca e protecdo de equipamentos
10.1 Programar, configurar e parametrizar controladores industriais

14.1 Conhecer a simbologia de fluxograma de programacao
industrial

7.3.2 Aplicar as técnicas de projeto de controladores

7.4.1 Conhecer os parametros de processo: resisténcia, capacitancia, capacidade
e tempo morto

7.5.1 Conhecer as técnicas de modelagem dos diferentes tipos de processos
8.1.1 Conhecer os diferentes tipos de processos industriais

8.1.2 Caracterizar os diferentes tipos de processos industriais

8.3.2 Conhecer as malhas de controle do sistema de combustao

10.1.1 Conhecer as técnicas de programacao de controladores industriais

10.1.2 Conhecer e aplicar as técnicas de configuragdo de controladores industriais
10.1.3 Conhecer as etapas para parametrizacdo de controladores industriais
10.1.4 Conhecer a norma IEC-61131-3

14.1.1 Conhecer as normas IEC 61158-2 e IEC 61131-3

METODOLOGIA

AVALIACAO

Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos
audiovisuais, seguidas de discusséo e resolucdo de exercicios.

Experimentos praticos em laboratérios 0s

conhecimentos adquiridos nas aulas tedricas.

para consolidar

O processo de avaliagdo € amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo
envolvendo todos os aspectos qualitativos e quantitativos da formacdo do
educando.

A verificagdo do desempenho académico sera realizada de forma diversificada de
acordo com a peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

v’ Atividades individuais e em grupo,
demonstragéo pratica e seminarios;

v’ Pesquisa de campo, elaboracédo e execucao de projetos;

como: pesquisa hibliogréfica,

v' Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA

BEGA, Egidio Alberto. Instrumentacé&o Industrial, 32 Edicédo, Editora Interciéncia, 2006 (ISBN 8571931372)
CESAR, Mario M. C.; TEIXEIRA, Herbert C. G. Controles Tipicos e Equipamentos e Processos Industriais - Editora

BLUCHER. PETROBRAS.
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BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
WILLIAN, C. D. Fundamentos da Instrumentacé&o Industrial e Controle de Processos. Editora Bookman,
SMITH, C., CORRIPIO, A. B. Principios e Pratica do Controle Automatico de Processos. Editora LTC,

INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: ANALISADORES

CARGA HORARIA: 45 HORAS (54 HORAS-AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 3

HABILIDADES CONHECIMENTOS
1.2 Relacionar as variaveis analiticas de processos industriais: pH, 1.2.1 Conhecer e compreender os principios fisico-quimico das variaveis: pH,
condutibilidade elétrica, concentracdo, densidade, nimero kappa e condutibilidade elétrica, concentracdo, densidade, nUmero kappa e consisténcia.
consisténcia, a partir dos principios fisico-quimico 1.2.2 Entender a funcionalidade dos principais instrumentos de medicéo das
3.2 Medir as varidveis de processo: pH, condutibilidade elétrica, variaveis acima
concentracdo, densidade, niumero kappa, consisténcia 1.2.3 Condicionar amostra

1.2.4 Medir a concentracéo de gases por cromatografia gasosa
1.2.5 Medir a concentracédo de gases por absorcéo de radiacdo no infravermelho
1.2.6 Medir oxigénio: paramagnetismo, termomagnetismo, eletroquimico

3.2.1 Conhecer técnicas de medicdo das variaveis: pH, condutibilidade elétrica,
concentracdo, densidade, nUmero kappa, consisténcia

3.2.2 Conhecer os processos utilizados na medicao das variaveis: pH,
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condutibilidade elétrica, concentracdo, densidade, nUmero kappa, consisténcia

METODOLOGIA

AVALIACAO

Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos
audiovisuais, seguidas de discusséo e resolucdo de exercicios.

Experimentos praticos em laboratérios para consolidar os
conhecimentos adquiridos has aulas tedricas.

O processo de avaliacdo é amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo
envolvendo todos os aspectos qualitativos e quantitativos da formacdo do
educando.

A verificacdo do desempenho académico sera realizada de forma diversificada de
acordo com a peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

v’ Atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliogréfica,
demonstracéo préatica e semindrios;
v’ Pesquisa de campo, elaboragdo e execugdo de projetos;

v Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA

COHN, Pedro Estefano. Analisadores Industriais: No Processo, na Area de Utilidades, na Supervisdo da Emiss&o de Poluentes e na Seguranca.

Editora Interciéncia, IBP, 2006.

BEGA, Delmée; COHN, Bulgarell; KOCH, Finkel. Instrumentagido Industrial, 3a. Edigdo, Editora Interciéncia,

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

SHERMAN, R. E. Analytical Instrumentation, 1996
CHEVETT, K. J. Process Analyzer Tecnology, Hardcover, 1996
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE — 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: ELETRONICA ANALOGICA

CARGA HORARIA: 60 HORAS (72 HORAS - AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 4
HABILIDADES CONHECIMENTOS

12.1 Analisar circuitos eletrénicos analégicos 12.1.1 Conhecer os componentes de um circuito eletrbnico analégico béasico: resistor, indutor,

basicos capacitor, diodo, transistor, amplificador operacional

12.1.2 Conhecer os diagramas de circuitos anal6gicos béasicos:

12.2 Analisar circuitos eletrdnicos analdgicos da ¢ Retificador meia onda — analisar e dimensionar;

area de Automacéo Industrial « Retificador de onda completa — analisar e dimensionar;

e Filtros RC e RL— analisar

12.3 Diagnosticar falhas em circuitos analdgicos da | e Regulador de tens&o nédo controlado — analisar e dimensionar
area de Automagdo Industrial e Regulador de tensdo controlado — analisar e dimensionar

¢ Amplificador de tenséo c/ transistor, um estagio — analisar e dimensionar

12.4 Simular circuitos analégicos da area de » Amplificador de tens&o c/ transistor, dois estagios — analisar e dimensionar
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Automacéo Industrial

o Amplificador inversor ¢/ amplificador operacional — analisar e dimensionar

e Amplificador néo inversor ¢/ amplificador operacional — analisar

12.2.1 Conhecer os circuitos eletrénicos analégicos aplicados aos sistemas de Automacao Industrial:
¢ Amplificador diferencial discreto ¢/ transistor — andlise e aplicagao

o Amplificador diferencial ¢/ amp operacional — analise, dimensionamento e aplicacdo

e Somador / subtrator ¢/ amp operacional — analise, dimensionamento e aplicacdo

e Integrador continuo ¢/ amp operacional — andlise, dimensionamento e aplicagdo

¢ Derivador continuo ¢/ amp operacional — andlise, dimensionamento e aplicagao

e Comparador analdgico discreto ¢/ transistor — analise e aplicacéo

e Comparador analdgico discreto ¢/ amp. operacional — analise, dimensionamento e aplicagdo
12.3.1 Conhecer e aplicar as ferramentas de diagndstico nos circuitos analégicos:

¢ Estudo e interpretac@o de esquemas eletrdnicos, técnica de acompanhamento de sinais, testes em
componentes, simulacéo do circuito eletrénico em computador,

12.4.1 Conhecer as ferramentas de simulagéo de circuitos analdgicos: multisim, circuitlab

METODOLOGIA

AVALIACAO

Aulas demonstrativas e expositivas com utilizagédo
de recursos audiovisuais, seguidas de discusséao e
resolugdo de exercicios.

Experimentos praticos em laboratorios para
consolidar os conhecimentos adquiridos nas aulas
tedricas.

O processo de avaliacdo é amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo envolvendo todos os
aspectos qualitativos e quantitativos da formacéo do educando.

A verificagdo do desempenho académico seré realizada de forma diversificada de acordo com a
peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

v’ Atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliografica, demonstracdo pratica e
seminarios;

v’ Pesquisa de campo, elaboracdo e execucdo de projetos;
v" Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA

BOYLESTAD, R.; NASHELSKY, L. Dispositivos Eletrénicos e Teoria de Circuitos. S&o Paulo: Ed. Prentice Hall do Brasil. 6a ed., Rio de Janeiro:
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Prentice Hall do Brasil. 1994
PERTENCE Jr., Antonio Amplificadores Operacionais e Filtros Ativos - 82 Ed. 2015

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
MALVINO, Albert Paul. Eletrénica. Sao Paulo: Makron Books do Brasil

CAPUANO M., Laboratério de eletricidade e eletrénica, Editora Erica

INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE — 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS

CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL

COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: PROJETOS DE AUTOMACAO

CARGA HORARIA: 45 HORAS (54 HORAS-AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 3

HABILIDADES CONHECIMENTOS

2.1 Diferenciar as fases de um projeto de automacédo e analisar os | 2.1.1 Conhecer os fundamentos de gerenciamento de projeto de automacao

documentos que compde e suas interfaces 2.1.2 Conhecer as interface de um projeto de automacao

2.2 Aplicar as normas técnicas na elaboracdo de projetos de

2.2.1 Conhecer as normas técnicas aplicadas a area de Automacao Industrial
automacao ) ) )
3.3.4 Conhecer os procedimentos de detalhamento de servigos de instalagédo
3.3 Instalar e configurar os instrumentos L , L .
_ _ _ 4.1.1 Conhecer as normas técnicas referentes a calibragéo e instalagéo de
4.1 Interpretar manuais e normas de calibragdo, instalacdo e | insirumentos de processo;
funcionamento de instrumentos e equipamentos o .
4.1.2 Interpretar os manuais técnicos de instrumentos;
4.2 Elaborar o relatério de ensaio e teste de instrumentos ] ]
4.2.4 Elaborar relatérios em conformidade com a norma ABNT 10719 de 2011
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4.3 Identificar os principais organismos e normas técnicas nacionais
e internacionais

6.1 Analisar documentagdo técnica, legislagdo e normas técnicas
aplicadas a sistemas de Automacédo Industrial buscando a
confiabilidade de acordo com os padrBes nacionais e
internacionais

8.3 Aplicar as estratégias de seguranca e protecdo de equipamentos

4.3.1 Conhecer as principais normas técnicas nacionais aplicadas a area de
Automacao Industrial e suas interfaces e também conhecer os seus 6rgaos

que a administram. Exemplo: NR-10, Normas Petrobras etc.

4.3.2 Conhecer as principais nhormas técnicas internacionais aplicadas a
area de Automacao Industrial e suas interfaces e também conhecer os seus
o6rgdos que a administram. Exemplo: ANSI ISA S5.1, ISO etc.

6.1.2 Conhecer a legislacdo aplicada a sistemas de Automacao Industrial

6.1.3 Fazer a interpretacéo de textos técnicos da area de Automacéao Industrial

8.3.7 Conhecer as normas dos sistemas instrumentados de seguranca

METODOLOGIA

AVALIACAO

Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos
audiovisuais, seguidas de discusséao e resolugdo de exercicios

O processo de avaliagdo € amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo
envolvendo todos os aspectos qualitativos e quantitativos da formagédo do
educando.

A verificacdo do desempenho académico sera realizada de forma diversificada de
acordo com a peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

v’ Atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliogréafica,
demonstracao préatica e seminarios;
v Pesquisa de campo, elaboracgdo e execugao de projetos;

v Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA
MORAES, Cicero Couto de; CASTRUCCI, Plinio de Lauro. Engenharia de Automagcao Industrial. Rio de Janeiro: LTC, 2001.
ANDREW, W. G, WILLIAM H.B. - Applied Instrumentatio in the Process Industries — Ultima edicdo — (3 volumes)
PETROBRAS, Petroleo Brasileiro S.A., Norma N-1882: critérios para elaboracédo de projetos de instrumentacao, 2004.
PETROBRAS, Petroleo Brasileiro S.A., Norma N-1883: apresentacdo de projetos de instrumentacédo, 2005.
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BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

RIBEIRO, Marco Antdnio. Instalagdes Elétricas em Areas Classificadas. Salvador: Tek, 2004.
SIGHIERI, Luciano; NISHINARI, Akiyoshi. Controle Automatico de Processos Industriais, Edgard Blucher Ltda, 1973.
OGATA, Katsuhiko, Engenharia de Controle Moderno. Sao Paulo: Person Education do Brasil, 2001

INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: GESTAO DA MANUTENCAO

CARGA HORARIA: 30 HORAS (36 HORAS-AULAS)

HORAS-AULAS SEMANAIS: 2

HABILIDADES

CONHECIMENTOS

1.6 Aplicar técnicas de instalagdo, manutencdo e medicdo em
equipamentos de automacdo aplicados em processos
industriais

5.1 Avaliar gréficos de tendéncias e relatérios de manutencao
5.2 Planejar a manutenc¢édo preventiva e preditiva

5.3 Utilizar os resultados das analises de falhas em sistema de
automacao

1.6.4 Conhecer os fundamentos de gerenciamento de manutencgéo e instalacao
5.1.2 Interpretar relatérios de manutencao

5.2.1 Conhecer os tipos de manutengéo mais utilizada e suas relacdes de custos x
beneficios

5.2.2 Conhecer a gestéo estratégica da manutencao
5.2.3 Analisar falhas de instrumentos

5.2.4 Conhecer a sistemética de detalhamento de etapas de servigos de
manutencgao

5.2.5 Conhecer as ferramentas informatizadas de diagnéstico e desempenho de
instrumentos
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5.2.6 Conhecer as ferramentas informatizadas de planejamento da manutencéo

5.3.1 Aplicar as ferramentas utilizadas na analise de falhas

METODOLOGIA

AVALIACAO

Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos
audiovisuais, seguidas de discusséo e resolucdo de exercicios.

O processo de avaliacdo é amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo
envolvendo todos os aspectos qualitativos e quantitativos da formacdo do
educando.

A verificagdo do desempenho académico sera realizada de forma diversificada de
acordo com a peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

v’ Atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliografica,
demonstracao préatica e seminérios;

v’ Pesquisa de campo, elaboracdo e execucgéo de projetos;

v’ Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA
FOGLIATTO, Flavio Sanson. Confiabilidade e manutenc¢do industrial. S&o Paulo: Elsivier editora,. 2009
NASCIF, Julio, KARDEC, Alan. Manutenc¢do. Funcéo estratégica. Rio de Janeiro: Qualitymark, ed. 2001
LAFRAIA, Jodo Ricardo Barusso. Manual da Confiabilidade, manutenabilidade e disponibilidade. Rio de Janeiro: Qualitymark, ed. 2001

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
PERRY, CHILTON. Manual de Engenharia Quimica. Rio de janeiro: Guanabara Dois. 1980
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE — 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NIiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: MICROPROCESSADORES E MICROCONTROLADORES — MP&MC

CARGA HORARIA: 60 HORAS (72 HORAS-AULAS)

HORAS-AULASSEMANAIS: 04 HORAS-AULAS

HABILIDADES

CONHECIMENTOS

13.1 Analisar circuitos eletrénicos digitais da area de Automacao Industrial

13.1.1 conhecer as definicdes basicas da arquitetura de
microprocessadores e microcontroladores

- Conhecer os fundamentos de computadores

- Conhecer a arquitetura de computadores

- Conhecer a arquitetura do microprocessador ATmega do Arduino

13.1.2 conhecer as aplicacGes de microprocessadores e microcontroladores

- Conhecer a linguagem de programacédo: Assembly do ATmega 168

METODOLOGIA

AVALIACAO
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Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacao de recursos audiovisuais,
seguidas de discussao e resolucéo de exercicios.

O processo de avaliacdo é amplo, continuo, gradual, cumulativo e
cooperativo envolvendo todos 0s aspectos qualitativos e quantitativos da
formacao do educando.

A verificacdo do desempenho académico sera realizada de forma
diversificada de acordo com a peculiaridade de cada processo educativo,
contendo entre outros:

- atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliografica,
demonstracao pratica e seminarios;

- pesquisa de campo, elaboracéo e execucao de projetos;

- provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA

STEVAN, Jr., SERGIO, Luiz. Automacéo e Instrumentacao Industrial Com Arduino - Teoria e Projetos. Editora Erica (Edi¢do Digital)

MICHAEL, McRoberts. Arduino Basico. Editora Novatec

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

SIMON, Monk. 30 Projetos com Arduino. Editora Bookman

PEREIRA, Fabio. Microcontroladores Pic - Programac&o em C. Editora Erica, ISBN 857949352
SALVADOR, Pinillos Gimenez. Microcontroladores 8051 - Teoria e Pratica. Editor Erica, ISBN: 9788536502670
PEREIRA, Fabio. Microcontroladores PIC - Técnicas Avancadas. Editor: Erica, ISBN: 9788571947276

Microcontroladores: Programacéo e Projeto com a Familia 8051, Editora: MZ Editora; Edicdo: 12 Edicao Eletrbnica (1 de dezembro de 2013)

ASIN: BOODQH0J4Q

SOUZA, Daniel Rodrigues. Microcontroladores ARM7 (Philips. Familia LPC213X). O Poder Dos 32 Bits. Teoria E Pratica.

Editora: Erica, ISBN-10: 8536501200, ISBN-13: 978-8536501208

FREIRE, Caroline, ARAUJO, Débora Peixoto. Tecnologia ARM. Microcontroladores de 32 Bits
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NIiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: AUTOMACAO

CARGA HORARIA: 60 HORAS (72 HORAS-AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 4
HABILIDADES CONHECIMENTOS
3.3 Instalar e configurar os instrumentos 3.3.5 Utilizar os manuais dos fabricantes
4.2 Elaborar o relatério de ensaio e teste de instrumentos 4.2.1 Expressar-se utilizando termos técnicos
4.4 |dentificar e relacionar as principais técnicas aplicadas em 4.4.2 Conhecer as principais técnicas utilizadas em ensaios e testes de sistemas
ensaios e testes em instrumentos e sistemas de automacao de automacéo: API, INMETRO
6.1 Analisar documentagéo técnica, legislagdo e normas técnicas 6.1.1 Conhecer as normas técnicas aplicada a sistemas de Automacéo Industrial
aplicadas a sistemas de Automacéao Industrial buscando a 10.1.4 Conhecer a norma IEC-61131-3

confiabilidade de acordo com os padrdes nacionais e internacionais

] . ) o 10.2.1 Conceituar e conhecer os elementos que compdem 0s sistemas
10.1 Programar, configurar e parametrizar controladores industriais supervisérios

10.2 Manipular sistemas supervisorios 10.2.2 Conhecer as ferramentas computacionais de desenvolvimento de telas

14.1 Conhecer a simbologia de fluxograma de programacao graficas
industrial
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14.2 Conhecer a aplicacdo da programacao da linguagem industrial

14.1.1 conhecer as normas IEC 61158-2 e IEC 61131-3
14.2.2 Conhecer a aplicacdo da linguagem ladder e blocos de fun¢des

14.2.3 Conhecer a aplicacdo de supervisorios

METODOLOGIA

AVALIACAO

Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos
audiovisuais, seguidas de discusséo e resolucdo de exercicios.

Experimentos praticos em laboratérios
conhecimentos adquiridos nas aulas tedricas.

para consolidar os

O processo de avaliagdo é amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo
envolvendo todos os aspectos qualitativos e quantitativos da formacgdo do
educando.

A verificacdo do desempenho académico sera realizada de forma diversificada de
acordo com a peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

v’ Atividades individuais e em grupo,
demonstragéo pratica e seminarios;

v’ Pesquisa de campo, elaboracdo e execucao de projetos;

como: pesquisa hibliogréfica,

v" Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA
PRUDENTE, F. Automacao Industrial: PLC — Programacéo e Instalacdo. Editora LTC, 12 Edi¢é&o,
MORAES, C. C. Engenharia de Automacéo Industrial. Editora LTC, 12 Edi¢cao, 2007
LAMB, F. Automacdo Industrial na Pratica. Editora Mc Graw Hill/ Bookman, 12 Edicéo,

ROQUE, L. A. O. Automacéao de Processos com Linguagem Ladder e Sistemas Supervisoérios. EditoraLTC, 12 Edicao,
AYRES, B., M. Automacéao Industrial e SCADA, Editora Elsevier, 12 Edi¢do, 2014
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BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
GEORGINI, M. Automacao Aplicada, Editora Erica, 92 Edic&o,

SANTOS, J. J. H. Automacao Industrial.

INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: REDES INDUSTRIAIS

CARGA HORARIA: 45 HORAS (54 HORAS-AULAS)

HORAS-AULAS SEMANAIS: 3

HABILIDADES

CONHECIMENTOS

15 Interpretar os sistemas e os resultados de medicdo as
condi¢Bes operacionais

3.3 Instalar e configurar os instrumentos
3.4 Condicionar e comissionar redes industriais
4.2 Elaborar o relatério de ensaio e teste de instrumentos

6.1 Analisar documentagdo técnica, legislagdo e normas técnicas
aplicadas a sistemas de Automacdo Industrial buscando a
confiabilidade de acordo com os padrBes nacionais e
internacionais

1.5.6 Conhecer as técnicas de transmissao de dados
3.3.5 Utilizar os manuais dos fabricantes
3.3.9 Conhecer e utilizar os protocolos de configuragédo

3.4.1 Conhecer os componentes da rede: cabeamento, fontes de alimentagéo,
condicionadores, terminadores, repetidores e caixas de juncéo.

3.4.2 Conhecer as tipologias de redes

3.4.3 Instalar dispositivos da rede conforme norma IEC 61158-2, a exemplo da
planta didatica.
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10.3 Manipular redes industriais

14.2 Conhecer a aplicacdo da programacéo da linguagem industrial

3.4.4 Realizar testes de continuidade e impedancia dos cabos de rede

3.4.5 Medir niveis de tensédo, balanceamento, ressonancia, jitter, polarizacéo,
ruidos dos dispositivos de rede

3.4.6 Inspecionar visualmente os dispositivos e a instalagdo da rede

3.4.7 Verificar os pardmetros de qualidade da rede

4.2.1 Expressar-se utilizando termos técnicos

6.1.1 Conhecer as normas técnicas aplicada a sistemas de Automacéao Industrial

10.3.1 Conhecer os elementos de uma rede industrial
10.3.2 Conhecer os diversos padrdes de redes industriais
14.2.1 Conhecer a aplicagéo da tecnologia Foundation Fieldbus

METODOLOGIA

AVALIACAO

Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos
audiovisuais, seguidas de discussao e resolucéo de exercicios.

Experimentos praticos em laboratérios para consolidar o0s
conhecimentos adquiridos nas aulas tedricas.

O processo de avaliagdo é amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo
envolvendo todos os aspectos qualitativos e quantitativos da formagdo do
educando.

A verificagdo do desempenho académico sera realizada de forma diversificada de
acordo com a peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

v’ Atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliografica,
demonstracao préatica e seminérios;
v’ Pesquisa de campo, elaboracdo e execucdo de projetos;

v Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA
ALBUQUERQUE, P. U. B. Redes Industriais. 22 Edi¢cao, Editora Sao Paulo, Ensino Profissional, 2009
BEGA, E. A. Instrumentacdao Industrial. 32 Edi¢cdo, Editora Interciéncia, IBP, 2011
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NATALE, F. Automacéo Industrial,

102 Edic&o, Editora Erica,

BERGE, J. Fieldbuses for Process Control: Engimeering Operation and Maintenance. ISA, ISBN: 1-55617-904-9

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

VERHAPPEN, I., PEREIRA, A. Foundation Fieldbus. 4a Edi¢&o ISBN: 978-1-937560-90-4

INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE — 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: INSTRUMENTACAO APLICADA

CARGA HORARIA: 45 HORAS (54 HORAS - AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 3
HABILIDADES CONHECIMENTOS

4.5 Aplicar os conhecimentos adquiridos de medigdo e teste em 4.5.1 Conhecer os principais instrumentos de medicao e teste;

situacdes praticas quotidianas da area de automacao. 4.5.2 Estudar a literatura técnica do instrumento (manual)

4.5.3 Estudar o funcionamento fisico do instrumento
4.5.4 Elaborar diagramas de interligacéo de instrumentos
4.5.5 Executar calibracdo dos instrumentos

4.5.6 Configurar e instalar os instrumentos

4.5.7 Aplicar os instrumentos em situacdo quotidiano
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METODOLOGIA AVALIACAO

Aulas demonstrativas e expositivas com utilizacdo de recursos | O processo de avaliagdo é amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo
audiovisuais, seguidas de discussao e resolugdo de exercicios. envolvendo todos os aspectos qualitativos e quantitativos da formacdo do

Experimentos praticos em laboratérios para consolidar os | €ducando.

conhecimentos adquiridos nas aulas tedricas. A verificacdo do desempenho académico sera realizada de forma diversificada de
acordo com a peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

v’ Atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliogréfica,
demonstracéo préatica e seminérios;

v Pesquisa de campo, elaboragdo e execucdo de projetos;

v Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA
BEGA, E. A. Instrumentacdao Industrial. 32 Edicdo, Editora Interciéncia, IBP, 2011
Fialho, A. B. Instrumentacéo Industrial: Conceitos, Aplicacdes e Analises. 52 Edi¢&o, Editora Erica, 2007

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
THOMAZINI, D. ALBUQUERQUE, P. U. Sensores Industriais. 82 Edicéo, Editora Erica, 2013.
BEGA, E. A. Instrumentacédo Aplicada ao Controle de Caldeiras. 32 Edicédo, Editora Interciéncia, 2003.
DELMEE, G. J. Manual de Medic&o de Vaz&o. 32 Edicdo, Editora Edgard Bulcher, 2003
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS
CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: ELETRONICA INDUSTRIAL

CARGA HORARIA: 60 HORAS (72 HORAS - AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 4
HABILIDADES CONHECIMENTOS
16.1 Analisar circuitos basicos de eletrdnica de poténcia. 16.1.1 Conhecer os principais componentes de um circuito eletrdnico analdgico

voltado para a area de poténcia: TIRISTORES, IGBT, GTO, MOSFET.
16.2 Conhecer os principais equipamentos de eletronica de 16.1.2 Conhecer os principais circuitos de eletrdnica de poténcia:
poténcia mais comumente usados na industria. ¢ Retificadores controlados monofasicos;

¢ Retificadores controlados e ndo controlados de meia onda trifasico;
16.3 Simular circuitos basicos de eletrénica de poténcia. « Retificadores controlados e n&o controlados de onda completa trifasico;
¢ Circuito de protecdo com varistores;

e Circuitos basicos para controle de fase;
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¢ Circuitos de controle de poténcia com tiristores;
e Filtros RC e RL;

e Conversores CC chaveados (boost e buck);

e Moduladores PWM;

e Conversores CC-CA e CA-CA;

16.2.1 Conhecer as principais grandezas elétricas envolvidas no processo de controle
de poténcia ativa e reativa, controle de velocidade e torque de motores elétricos:

e Tenséo e corrente eficaz;

¢ Tensao e corrente média;

¢ Poténcia elétrica ativa e reativa;

¢ Fator de poténcia;

¢ Distor¢cao harmonica total de tensé&o e corrente;
¢ Controle de fator de poténcia;

16.2.2 Principais equipamentos de eletrbnica de poténcia utilizados na area
deautomacéao e controle:

e Inversores de frequéncia escalares e vetoriais;
e Softstart;

¢ Relés de estado sélido;

16.3.1 Usar as ferramentas de simulagéo de circuitos analégicos como o multisim e o
proteus para analisar os circuitos elétricos de poténcia.

METODOLOGIA

AVALIACAO

Aulas demonstrativas e expositivas com utilizagdo de recursos
audiovisuais, seguidas de discussao e resolucdo de exercicios.

O processo de avaliacdo € amplo, continuo, gradual, cumulativo e cooperativo
envolvendo todos os aspectos qualitativos e quantitativos da formacdo do educando.

A verificacdo do desempenho académico sera realizada de forma diversificada de
acordo com a peculiaridade de cada processo educativo, contendo entre outros:

v’ Atividades individuais e em grupo, como: pesquisa bibliografica, demonstracédo
pratica e seminarios;

v Pesquisa de campo, elaboracédo e execugéo de projetos;
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v’ Provas escritas e/ou orais: individual ou em equipe.

BIBLIOGRAFIA BASICA
AHMED, Ashag. Eletronica de Poténcia. Editora Prentice Hall, 2000, ISBN: 978-85-87918-03-1
MOHAN. N. Eletrénica de Poténcia — Curso Introdutdrio. 12 Edicdo, Editora LTC, 2014. ISBN: 978-85-2162648-0

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
ANDRADE, Edna A. Eletrénica Industrial, Andlise de dispositivos e suas Aplicagdes.

INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

COMPONENTES CURRICULARES

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS

CURSO TECNICO DE NIVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL

COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: ORGANIZACAO, QUALIDADE E EMPREENDEDORISMO - OQE
CARGA HORARIA: 60 HORAS (72 HORAS-AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 4

HABILIDADES CONHECIMENTOS

0.0Entender as transformagBes histéricas no cenéario das | 0.0.1 Conhecer o processo administrativo; Planejamento, Organizagéo, Diregéo e
organizacfes, assim como, o seu impacto na performance das | Controle. Tipos de estruturas Organizacional, Departamentalizacéo.

mesmas e na sociedade. 0.0.2 Conhecer o processo decisério focado na importancia da Lideranca.

0.0.3 Compreender os Direitos Humanos para melhor desenvolvimento do processo
administrativo.

5.3 Utilizar os resultados das andlises de falhas em sistema de | 5.3.1 Aplicar s ferramentas utilizadas na analise de falhas.

automacao » Conhecer a evolugéo do conceito da qualidade, e os principios da Qualidade

com destaque para os principios de Deming.

6.1 Analisar documentacdo técnica, legislacdo e normas técnicas » Conhecer as principais ferramentas da qualidade: folha de dados, fluxograma,
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aplicadas a sistemas de Automacdo Industrial buscando a
confiabilidade de acordo com os padrBes nacionais e
internacionais

6.2 Compreender os procedimentos operacionais e manuais da
gualidade.

8.2 Instrumentalizar os profissionais de Automacdo Industrial para
interagir com os profissionais de outras areas afins.

8,4 Ser um empreendedor

diagrama de Ishikawa, grafico de disperséo/correlacao, diagrama de Pareto,
Histograma, Controle estatistico do processo.

» Conhecer as técnicas de Gestdo da Qualidade:,MASP, PDCA, Plano de agdo
(5W2H), Cinco sensos, CCQ.

6.1.1 Conhecer as normas que compdem a série ISO 9000: vocabulario, auditoria da
qualidade, certificacdo, prémio nacional da qualidade.

6.2.1 Conhecer os manuais da qualidade
6.2.2 Conhecer os Relatérios Técnicos

8.2.1 Compreender as estruturas organizacionais a partir dos grupos étnico-raciais
que formam a sociedade brasileira entre descendentes de Africanos, de Europeus,
de Asiaticos, e povos Indigenas.

8.2.2 Conhecer o perfil dos profissionais da area de mecanica

8.2.3 Conhecer o perfil dos profissionais da area de eletrénica

8.2.4 Conhecer o perfil dos profissionais da area de quimica

8.2.5 Conhecer o perfil dos profissionais da area de eletrotécnica

8.2.6 Compreender as interfaces dessas areas com a area de automacao
8.4.1 Conhecer os antecedentes do empreendedorismo na atualidade

8.4.2 Conhecer as caracteristicas inerentes ao perfil do empreendedor

8.4.3 Conhecer as caracteristicas e elaborar um plano de negécios: Matriz SWOT,
Plano Operacional

8.4.4 Conhecer as perspectivas do empreendedorismo: gestdo e inovagao.

8.4.5 Conhecer o planejamento estratégico como instrumento do processo decisorio:
missé&o, visdo, valores.

METODOLOGIA

AVALIACAO

O conteudo sera trabalhado através de aulas expositivas de acordo
com os conhecimentos definidos, leituras dirigidas de fontes
relevantes relacionadas as tematicas, promocgdo de debates dos

As avaliacBes poderdo ser definidas por cada docente de acordo com o perfil de
cada turma, desde que seja contemplada ao menos uma avaliacdo escrita e de
caréter individual. Objetiva-se a utilizagdo de instrumentos de avaliagdo capazes de
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assuntos mais importantes, pesquisas em grupo, resolucdo de
problemas através da técnica PBL ( metodologia de aprendizagem
baseada em problemas) e estudos de caso. A diretriz central da
metodologia sera a articulacdo entre os aspectos tedricos e sua
aplicacdo préatica no desenvolvimento do aprendizado. Recursos
audiovisuais serdo utilizados para auxiliar na exposicdo dos
conteldos previstos pela disciplina

mensurar distintas habilidades do corpo discente, sejam elas
individualmente ou em grupos, a seguir:

¢ AvaliagBes escritas;

e Desempenho em seminarios e debates;
¢ Relatorios;

¢ Resolucao de estudos de caso;

¢ Pesquisas tedricas;

desenvolvidas

BIBLIOGRAFIA BASICA
CHIAVENATTO, Idalberto. Introduc&o a Teoria Geral da Administracéo. 42 edicdo, Sdo Paulo: Makron Books, 1993.

DOLABELA, Fernando. Oficina do Empreendedor: a metodologia de ensino que ajuda a transformar conhecimento em riqueza. Sao Paulo, Editora

Cultura, 1999.

CAMPOS, Vicente Falconi. Qualidade Total: Padronizacdo de empresas. Séo Paulo: Fundacéo Christiano Ottoni, 1992.
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INSTITUTO FEDERAL DA BAHIA — CAMPUS SALVADOR
CURSO TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL — FORMA SUBSEQUENTE - 2016

EIXO TECNOLOGICO: CONTROLE

COMPONENTES CURRICULARES

E PROCESSOS INDUSTRIAIS

CURSO TECNICO DE NiVEL MEDIO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
COMPONENTE CURRICULAR/DISCIPLINA: SEGURANCA, MEIO AMBIENTE E SAUDE - SMS

CARGA HORARIA:45 HORAS (54 HORAS- AULAS) HORAS-AULAS SEMANAIS: 3
HABILIDADES CONHECIMENTOS
1.6 Aplicar técnicas de instalacdo, manutencdo e medicdo em | 1.6.1 Conhecer 0s conceitos de &rea classificada
equipamentos de automagdo aplicados em  processos - NR-20 Liquidos combustiveis e Inflaméaveis
industriais - NR-23 Protecdo contra incéndio e Gestdo da Prevencdo: Medidas de

protecdo contra incéndio; teoria do fogo; classes de incéndio; propagac¢do do
fogo; métodos de extin¢do do fogo; medidas de seguranga contra incéndio
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3.3 Instalar e configurar os instrumentos

8.3 Aplicar as estratégias de seguranca e protecao de equipamentos

mais usuais nas edifica¢Oes; brigadas de incéndio: formacao e atribuicdes;
plano de abandono, emergéncia e contingéncia; estratégias de gestao de
crise em situagOes de desastres.

1.6.2 Conhecer os conceitos de risco e seguranca na area industrial

- NR 04 — Servico Especializado em Engenharia de Seguranga e Medicina do
Trabalho;

- NR 05 — Comissdo Interna de Prevencdo de Acidente

- NR 09 — Programa de Prevencao aos Riscos Ambientais

- NR 12 — Seguranca do Trabalho em Mdquinas e Equipamentos
- NR 13 — Caldeiras, Vasos de Pressao e Tubulagbes

- NR 14 - Fornos

- NR 15 — Atividades e Operacdes Insalubres

- NR 16 — Atividades e OperacGes Perigosas

- NR 17 — Riscos Ergonémicos

- Acidentes do Trabalho e Beneficios Previdenciarios.

- Estatisticas de acompanhamento de acidentes
- Nogdes de Primeiros Socorros

1.6.3 Identificar, eliminar ou minimizar os impactos ambientais decorrentes de sua
atividade profissional, relacionados a:

- Gerenciamento de Residuos Sélidos.

- Gerenciamento de Energia.

- Gerenciamento dos Efluentes Liquidos.

- Gerenciamento dos Recursos Hidricos e Sustentabilidade.

- Gerenciamento das Emissdes Atmosféricas.
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3.3.1 Conhecer os risco e perigos de uma planta industrial

- Nogdes de Técnicas de Avaliacdo de Riscos — Qualitativas e quantitativas
(Check-list, APP, hazop, FMEA, Analises de Vulnerabilidades, Arvore de

Falhas)
8.5 Participar em grupos de trabalho, visando o reconhecimento - NR 33 Seguranca e Salde no Trabalho em Espaco Confinado
dos aspectos e impactos ambientais relacionados a sua area | 3.3.2 Conhecer as formalidades operacionais de uma planta industrial (PT)
de atuag&o profissional. - Norma de Permissao para o Trabalho (PT)

8.3.3 Conhecer as normas de classificacdo de area e prote¢des contraexplosédo
- ABNT NBR IEC 60079 / 2014 Atmosfera Explosiva
8.3.4 Conhecer os equipamentos de protecao coletiva
8.3.5 Conhecer os equipamentos de protecao individual
- NR-06 Equipamentos de Prote¢do Individual
8.3.6 Usar as cores e pictogramas adequados para a prevencédo de acidentes
- NR-26 Sinalizagdo de Seguranca
8.5.1 Reconhecer os Beneficios de acbes ambientais de prevencao na fonte e
estimar os efeitos ambientais das operacées efetuadas.
- Histdrico e causas da crise ambiental. Conceito de Desenvolvimento
Sustentavel, Fator 10.
- Processos de desenvolvimento industrial e seus impactos no meio
ambiente. Os grandes problemas ambientais.

- Indicador ambiental: Pegada Ecoldgica.

METODOLOGIA AVALIACAO

Aulas expositivas, semindrios, atividades em grupos, atividades de Trabalhos e avalia¢do escrita individual.
pesquisa, situacao-problema, trabalhos em grupo e projecao de
filmes
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4.2.1 ltineréario do Curso
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CURRICULAR CURRICULAR
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DIPLOMA DE TECNICO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL




4.2.2 Orientacdes Metodoldgicas

Sendo um curso eminentemente técnico e dimensionado com aulas tedricas e
praticas, a contextualizagdo com o mundo real de trabalho dar-se-a no
desenvolvimento das atividades em laboratorio, tendo em vista que as atividades
praticas propiciam uma vivéncia do discente com o ambiente profissional que ele se
fara engajado. As visitas técnicas que ocorrem ao longo do curso também propiciam

a contextualizacdo entre o aprendido e o vivenciado na pratica.

No que diz respeito ao percurso formativo interdisciplinar o desenvolvimento
de projetos na area de automacao durante todos os modulos propiciard o didlogo
entre os diversos componentes curriculares que culminard de forma consolidada no

componente curricular projetos de automacao.

No desenvolvimento do curso os professores utilizam os ambientes virtuais de
aprendizagem (Moodle), desenvolvem atividades em redes utilizando as diversas
tecnologias da informacdo e comunicacao principalmente por tratar-se de um curso
de automacao onde na atualidade os processos industriais utilizam essa tecnologia
com grande énfase. Por isso que foi incluido o componente curricular redes

industriais.

Para o melhor desempenho académico dos estudantes estara disponivel o
Projeto Pedagdgico do Curso para que os discentes possam organizar o estudo. O
planejamento das aulas sera baseado nas capacidades e habilidades definidas para
cada componente curricular de forma que o0s estudante se apropriem do
conhecimento a ser desenvolvido ao longo da carga horaria dos componentes. E na
medida que se faca necesséria adaptacéo das praticas de ensino essas se basearao
no que prevé os documentos Institucionais, contando com o apoio dos profissionais
da Diretoria Adjunta Pedagdgica de Atencdo ao Estudante — DEPAE. No que diz
respeito aos discentes com necessidades especificas, o Campus de Salvador possui
a Coordenacdo de Atendimento as Pessoas com Necessidades Especificas —
CAPNE o qual compbe a estrutura do DEPAE, que disponibiliza aos estudantes a
estrutura minima necessaria para o desenvolvimento destes estudantes propiciando
interpretes de libras, adaptacdo de material, tradugcdo em braile, etc. A Resolucdo
CONSUP n° 39 de 2015 que fala da flexibilizagéao curricular e a Resolugdo CONSUP
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N° 9 de 2016 que aprova as diretrizes para acessibilidade pedagoégica para o0s

estudantes com necessidades especificas.

Os professores que fazem parte do corpo docente sao capacitados para
lecionar os componentes curriculares e, na selecéo de professores, sdo exigidos dos
candidatos dez pontos que abrangem o0s principais componentes curriculares
tornando-os capaz de lecionar qualquer componente curricular. No item 8 foi
abordado a necessidade de capacitacdo do corpo docente para esse projeto
pedagdgico.

Quanto ao ambiente fisico, também, foi comentado no item 7.2 as

necessidades fisicas necessarias para implantacéo desse Projeto Pedagdgico.

4.3 PRATICA PROFISSIONAL

Conforme a Resolucédo N° 6 de 20 de setembro de 2012 do CNE/CEB em seu
artigo 21 define que a prética profissional € uma exigéncia para a formagéo técnica,
e deve estar continuamente relacionada aos fundamentos cientificos e tecnolégicos
do curso, orientada pela pesquisa como principio pedagdgico que possibilitara ao
educando enfrentar o desafio do desenvolvimento da aprendizagem permanente.

Em seu 8§ 1° diz que a pratica na Educacédo Profissional compreende
diferentes situacdes de vivéncia, aprendizagem e trabalho, como experimentos e
atividades especificas em ambientes especiais, tais como laboratorios, oficinas, area
industrial, projetos de pesquisas e/ou intervencdes, e outras correlatas.

A Prética Profissional € uma exigéncia para a conclusdo do Curso Técnico de
Nivel Médio em Automacdo Industrial, e poderd ser realizada de duas formas a
serem escolhidas pelo estudante: Trabalho de Conclusdo de Curso ou Estagio
Supervisionado.

A Pratica Profissional é obrigatéria e podera ser realizada concomitante ou
posterior ao 4° (quarto) semestre, respeitando o tempo maximo para integralizacao
do curso, conforme previsto na Organizacdo Didatica do IFBA. O estudante sera

orientado e avaliado em sua pratica profissional por um Professor-Orientador.
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A Pratica Profissional sera contemplada pelas praticas intrinsecas num total
de 270 (duzentos e setenta) horas e pela realizacdo de Estagio Supervisionado ou

Trabalho de Concluséao de Curso, num total de 240 (duzentos e quarenta) horas.

4.3.1 Trabalho de Concluséo de Curso (TCC)

O Trabalho de Concluséo de Curso (TCC) devera ser escrito obedecendo as
normas da ABNT vigentes, ser executado na modalidade de projetos de
desenvolvimento, objetivando a integracdo teoria e pratica e o principio da
interdisciplinaridade, devendo contemplar a aplicacdo dos conhecimentos adquiridos
durante o curso, e tendo em vista a intervencdo no mundo do trabalho, na realidade
social, de forma a contribuir para a solugéo de problemas.

O TCC compreende um projeto de pesquisa ou de extensdo que, com foco
num determinado problema e objeto de analise, visa a elaboracdo, execucado e
producdo individual de um Projeto de Pesquisa. Deve, portanto, possuir
planejamento de atividades (projeto), pesquisa e elaboracdo de monografia final.

A metodologia a ser adotada sera através de pesquisas de campo,
levantamento de problemas relativos as disciplinas objeto da pesquisa/extensao
referentes a formacao técnica do curso e possiveis solucdes para os problemas
detectados. Nao serd permitido como Trabalho de Conclusdo de Curso apenas
revisdo bibliogréfica.

O aluno apresentara a coordenacdo de curso um anteprojeto constando 0s
seguintes itens:

» Objetivo do projeto:

»Metodologia a ser empregada

» Professor Orientador do projeto

» Cronograma de atividades a serem desenvolvidas

Nesse cronograma devera constar inclusive a data da provavel defesa do
trabalho de TCC. Esse documento devera vir assinado pelo aluno e professor
orientador.

Cabera ao orientador solicitar & Coordenacéo de Curso a nomeacao da banca
examinadora do TCC. Ao final da banca sera gerado uma ata de reunido da banca

conforme modelo no anexo B e barema no anexo C.
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4.3.2 Estagio Supervisionado

O Estagio Supervisionado tem por objetivo oportunizar experiéncias
profissionais através de atividades inerentes a manutencdo, projetos na area de
automacdao, operacdo de processos, comercializacdo, laboratorios, termoelétrica e
pesquisa. A funcdo do estagio € aqui compreendida como um processo que permite
ao estudante uma vivéncia pratica do mundo do trabalho, onde fornece um
referencial a sua formacao, possibilitando vivenciar as capacidades desenvolvidas
durante o percurso formativo.

Conforme Resolucdo N° 6 de 20 de setembro de 2012 do CNE/CEB em seu
artigo 21 8 4° que esclarece que para a realizacdo do Estagio Supervisionado é
necessario o planejamento de suas atividades com emissdo do plano de estagio,
essas atividades estardo descritas no Termo de Compromisso de Estagio, emitido
pela DIREC, com base na resolucdo 009 de 20 de julho de 2016, conforme modelo
no anexo D. Compete ao Professor Orientador o acompanhamento das atividades
previstas no Termo de Compromisso.

O Estagio Supervisionado devera obedecer as normas vigentes na Instituicdo
dentre elas, a Organizacdo Didatica e a Resolucdo 009 de 20 de julho de 2016,
aprovada pelo Conselho do Campus de Salvador, a qual no artigo 47 define que a
avaliacdo do Estagio Supervisionado se dara pelo Relatério Final de Estagio
conforme modelo inerido no Anexo E extraido do link:

http://www.direc.ifba.edu.br/estagio/.

4.3.3 Pratica Profissional Intrinseca

A Pratica Profissional intrinseca no Curso Técnico de Automacao Industrial
tem por objetivo aprofundar o entendimento do perfil do egresso e areas de atuacéo
do curso, buscando aproximar a formacao dos estudantes com o mundo do trabalho.

O Curso Técnico em Automacdao Industrial, forma subsequente, contemplara
a carga horaria de duzentos e setenta horas de aulas praticas, reservada para o
envolvimento dos estudantes em préticas profissionais. A distribuicdo da carga
horéria e principais disciplinas envolvidas no Projeto Pedagdégico de Curso — (PPC)

ficardo assim distribuidas:
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HORARIA
SEMESTRES HORARIA DISCIPLINAS OBSERVACOES
SSEMESTRAL DAS AULAS
PRATICAS
20 Acionamentos Elétricos 30
20 Elementos Finais de
Controle 30
120
20 Medicao de Variaveis
Industriais 30
20 Eletrénica Digital 30
3° Eletrénica Analdgica 30
3° 60 Controle 15
30 Analisadores 15
40 Instrumentacdo Aplicada 30
40 90 Automacéao 45
40 Redes Industriais 15
TOTAL 270

5. CRITERIOS DE APROVEITAMENTO DE CONHECIMENTOS E
EXPERIENCIAS ANTERIORES

O Curso Técnico em Automacao Industrial, forma subsequente, obedecera ao
estabelecido no Capitulo X da Organizacdo Didatica dos Cursos da Educacéo
Profissional Técnica de Nivel Médio do IFBA, aprovada em 16/12/2008 e o
estabelecido na Resolugdo CONSUP N° 41 de 21 de dezembro de 2012.

6. CRITERIOS DE AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Os critérios de avaliacdo do desempenho académico deverdo estar em
consonancia com a Lei de Diretrizes e Bases da Educacdo Nacional, com a Lei

9.394 de 20 de dezembro de 1996, e com a Organizacdo Didatica dos Cursos da
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Educacao Profissional Técnica de Nivel Médio do IFBA e o Projeto Pedagdgico

Institucional.

7. BIBLIOTECA, INSTALACOES E EQUIPAMENTOS OFERECIDOS AOS
PROFESSORES E ESTUDANTES DO CURSO.

O Campus de Salvador oferece para os discentes: biblioteca, laboratérios
para as atividades praticas, material de multimidias, lousa didatica,
computadores, material impresso, Roteiros para as atividades praticas, assim

como professores qualificados para o exercicio da docéncia.

7.1 Acervo da Biblioteca

Os livros relacionados abaixo estédo inseridos hos componentes curriculares
desse Projeto Pedagodgico de Curso e a quantidade sdo os exemplares que

existem na Biblioteca Raul Seixas em consulta a biblioteca.

TITULO AUTOR voLu | EDITORA | ANO | QUANT
ME IDADE
Noc¢des de Eletrotécnica. MAGALDI, M. 1 LTC 1981 9
Amphﬂcad_ores Operamonals e PERTENCE, A. Jr. 1 LTC 2015 a1
Filtros Ativos
Analisadores Industriais: No
processo, na area de COHN, Pedro Interciénci
. o~ . 1 2006 9
utilidades, na supervisédo da Estéfano a
emisséo de efluentes
Automacéo Industrial SANTOS, J. J. H. 1 LTC 2006 14
~ . Interciénci
Automacéo Industrial NATALE, F 2 IBP 2011 17
Automagdo Industrial PLC -1 o pe e ¢ 1 LTC | 2009 | 10
Programacéo e Instalacao
Bombas e Instalacdes de MACYNTRE, 1 Guanabar 1980 28
Bombeamento Joseph Archibald a Dois
Bombas Industriais MATOS, Edson 1 Intercienci 1998 40
Ezequiel a
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Confiabilidade e manutencao

. FOGLIATTO, F. S. Elsevier | 2009 10
Industrial
Controle Automatico de SIGHIERI, L. Blucher | 2010 | 40
Processos Industriais
» SIGHIERI, Luciano;
Controle Automatlcp .de NISHINARI. Edgard 1973 50
Processos Industriais . . Blucher
Akiyoshi
cquipamentos & processos | CESAR M. C BLUCHE | 5000 | 15
aup > ! TEIXEIRA, C. G. R
Industriais
Dispositivos Eletronicos e BOYLESTAD, R. Prentice 1994 70
Teoria de Circuitos. NASHELSKY, L. Hall
Elementos de Eletrénica IDOETA, I. V. c .
Digital CAPUANO, F. G. Erica | 2008 | 200
Makron
Eletrbnica MALVINO, A. P. Books 2007
. 130
Brasil
Eletrénica Digital: Pincipios e MALVINO, A. P. Mc Graw 2007
Aplicacbes LEACH, D. P. Hill 39
Engenharia de Automagéo MORAES, C. C. LTC | 2007
Industrial 7
MORAES, Cicero
Engenharia de Automacéao Couto de;
Industrial CASTRUCCI, LTC 2012 7
Plinio de Lauro
Engenharia de Controle person
g OGATA, Katsuhiko Education | 2001
Moderno. . 47
do Brasil
Instrumentagé&o Industrial - :
. . FIALHO, Arivel
Conceitos, Aplicagbes e O, Arivelto LTC 2008
- . .. Bustamente 4
Andlises, Editora Erica,
CACM. 5
Instalagdes Elétricas COTRIM, A. A. M Me Qraw 1976
B. Hill
Instzallagpes Elet.rlca,sz Livros CREDER, H. LTC 1984
Técnicos e Cientificos, 14
Instrumentacéo & Controle BOLTON, W. Hemus 2010 9
Instrumentacg&o Apl|c§da ao BEGA. E. A. Interciénci 2003
Controle de Caldeiras a 2
~ . BEGA, D. COHN, Interciénci
Instrumentacéo Industrial B. KOCH, F. a 2011 11
Instrumentacao Industrial - FIALHO, A. B. Erica 2004 4
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Conceitos, Aplicacbes e
Analises

Instrumentacao, Controle e

Automacéo de Processos ALVES, J.L. L. LTC 2010 23
Instrumentag&o Industrial - )
Conceitos, Aplicagbes e FIALHO, A. B. Erica 2003 4
Analises
Instrumenfagao, Controle e ALVES. J. L. L. LTC 2010
Automagcéo de Processos 23
Laboratério deA e!etnmdade e CAPUANO, M. Erica 2011
eletrbnica 45
Manual da Confiabilidade, Qualityma
Manutenabilidade e LAFRAIA, J. R. B. Y 2001
. . rk 15
Disponibilidade
Manual de, Epgenharla PRRY, CHILTON Guanabar 1980
Quimica a 5
Manual de Operacbes BLACKADDER,
Unitérias Nedderman Hemus 2004 10
Manual de Operages GOMIDE, R CENPRO | 1991
Unitarias 24
Manutengéo, Funcéo NASCIF, J. Qualityma 2001 20
Estratégica KARDEC, A. rk
Materiais para equipamentos TELLES, Pedro Interciénci
. 2005
de processo Silva a 30
Metrologia - Conceitos e LIRA, F. A, Erica | 2014
Praticas de Instrumentagéo 10
Metrologia na Industria LIRA, F. A. Erica 2002 10
Instrumentacao Industrial - )
Conceitos, Aplicagbes e FIALHO, A. B. Erica 2001 4
Andlises
FOUST, Alan S.,
Principios das Operacdes WENZEL, Leonard, Guanabar 1992
Unitérias A.CLUMP, Curtis a Dois 9
W. etal
. L TOCCI, R.
Sistemas E|glgi|('[:2|sé:Sr|nC|p|os e WIDMER, N. I:)f:rzzzz 2007 46
plicag MOSS, G. L.
Tqbylagogs Industriais: TELLES, Pedro LTC 2006
Materiais, projeto e montagem Silva 45
Vélvulas MATHIAS, A. C. Artliber 2005
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Valvulas Industriais - Teoria e COOLEY, D. C. Interciénci 2014
Pratica SACCHETTO, L. a 11
Vasos de pressao TELLgﬁ\}aPedro LTC 1996 50
Fundamentos dg Metrologia ALBERTAZZA. A. Editora 2008
Industrial Manole 10
Manual de Medicdo de vazéo DELMEE, G Edgard 2009
Blucher 34
.Introdugao aos TOKHRM. R. L. Mc Qraw 1985
microprocessadores Hill 12
Qualityma
Manual de Instalacdes rk
Elétricas em Industrias JORDAO, Déacio de 19
Quimicas, Petroquimicas e de Miranda ISBN: 2
Petrdleo. 857303342
8
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7.2 Instalacdes

O curso possui seis laboratorios para realizagcdo das aulas praticas. Os
laboratorios contém bancadas com instrumentos e plantas didaticas para realizagéao
das aulas praticas.

1. Laboratério de Medicéo de Variaveis Industriais

ITEM DESCRIQAO QTE
1 Bancada de calibracdo de instrumentos 6
2 Forno tipo bloco seco, modelo T-50N - Presys 2
3 Forno tipo bloco seco, modelo T-1200P - Pressys >
4 Calibrador portatil, modelo CA71 - Yokogawa 4
5 Multimetros 4
6 Calibrador de pressdo portatil, modelo pc-507 - Presys 1
7 Estacdo de calibracdo de pressdao, modelo PSC-5070 - Presys 4
8 Chave de nivel capacitiva 2
9 Transmissor de pressao diferencial, microprocessado modelo NCS 6
10 Transmissor de temperatura microprocessado, modelo NCS TT 105 - 4
11 Transmissor de temperatura microprocessado, modelo Contrains T 1
12 Transmissor de temperatura microprocessado, modelo YTA 110 - 1

Transmissor de pressdo manomeétrica microprocessado, modelo 7MF
13 . 1
4033 - Siemens
14 Termopar tipo “J” 3
15 Pressostato, modelo TP — Ter-Press 1
16 Chave de nivel, modelo CNC - Contech 3
17 Chave de nivel, modelo FTC 320-C 3
18 Chave de nivel, modelo CLC-RF3 - Tecnofluid 1
19 Multimetro digital, modelo ET-1002 - Minipa 4
20 Documenting nracess calihrator. madela 754 - Fluke 2
21 Bomba de pressao manual, modelo CPP30 - Wica
22 Controlador digital multiloop CD600 - Smar 4
23 Calibrador de processo, modelo MS-7212 — Politerm 1
o4 Fonte de alimenta¢do, modelo FA-3003 — Instrutherm 2
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2. Laboratorio de Automacao

ITEM DESCRICAO QTE
1 Computadores HP para programacéo de CLP 8
2 Controlador Légico Programavel da shneider 8
3 Maleta de Treinamento de Controlador - Training Box Duo TB - 131 2

3. Laboratério | de Controle de Variaveis Industriais

ITEM DESCRICAO QTE
1 Computadores HP para utilizacao de software 6
2 Software System 302 de planta didaca 6
3 Software Supervisdrio ProcessView 6
4 Planta Didéatica de Processo 1

4. Laboratério Il de Controle de Variaveis Industriais

ITEM DESCRICAO QTE
1 Planta Didéatica de Processo 1
2 Computador HP para utilizacdo de software 1
3 Software Somachine par Controlador Légico Programavel 1
4 Software Supervisério Vision 1
5 Controlador Légico Programavel SEC — SST TN167132 4
6 Calibrador de processo, modelo MS-7212 — Politerm 1

5. Laborat6rio de Equipamentos Industriais

ITEM DESCRIQAO QTE
1 Trocador de Calor 1
2 Caldeira 1
3 Bomba Centrifuga 6
4 Junta de expanséao 2
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5 Valvulas de bloqueio 6
6 Maquete de Torre de Processo 2
7 Magquete de Tanque de Teto Flutuante 1
8 Maquete de Tanque de Teto Fixo 1
9 Acessorios de Tubulagéo 10

6. Laboratorio de Elementos Finais de Controle

ITEM DESCRICAO QTE
1 Bancada de Calibragdo de Valvulas de Controle 4
2 Bancada elétrica para acionamentos elétricos 1
3 Valvulas de Controle 6
4 Cilindros pneumaticos 10
5 Misturador 1

Para atender a demanda do Projeto Pedagogico de Curso ora em revisao se
faz necessario adquirir instrumentos para implementacdo das aulas praticas de
algumas disciplinas tais como, Redes Industriais. E recomendavel adquirir quatro
kit's para Redes Industriais Foundation Fieldbus, quatro Posicionadores Inteligentes
para Valvulas de Controle, quatro inversores de frequéncia e quatro Transmissores

Inteligentes de Presséo.

8. PERFIL DO PESSOAL DOCENTE DO CURSO

A Coordenacdo de Automacdo possui em seu quadro de pessoal doze
professores, sendo um doutor, cinco mestres. Ndo possuimos em nosso quadro de
pessoal técnico administrativo, recebendo o apoio do DEPAE, CAPNE, Assistentes
Sociais, e Psicologos do Campus Salvador.

Apresentamos a seguir o quadro docente lotado no Departamento de
Automacéo e Sistemas:
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NOME DO PROFESSOR

TITULACAO

Andrea Cassia Peixoto Bitencourt

Licenciatura em Matematica
Mestre em Mecatrbnica

Endereco para acessar este CV:
http://lattes.cnpq.br/4087309337982674

Antonio Paulo Simdes de Oliveira

Técnico em Instrumentacdo Industrial
Licenciatura Plena em Eletrotécnica

Claudio Reynaldo Barbosa de Souza

Técnico em Instrumentacao

Licenciatura Plena em Eletronica
Pds-graduagdo em Educacdo Tecnoldgica
Inspetor de Equipamentos

Mestre em Pedagogia Profissional
Doutor em Difusdo do Conhecimento

Endereco para acessar este CV:
http://lattes.cnpq.br/8072321865863504

Fabio Simdes Carrilho

Engenheiro Eletricista
Mestre em Engenharia Quimica

Endereco para acessar este CV:
http://lattes.cnpq.br/7799792004690078

Hugo Ant6nio Nunes Silva

Técnico em Instrumentacdo Industrial
Licenciatura Plena em Eletrénica
Pds-graduacdo Instrumentacédo e Controle
Mestre em Pedagogia Profissional

lldefonso Martins dos Santos

Técnico em Instrumentacdo Industrial

Tecndlogo em Manutencdo Elétrica

Graduacdo em ENGENHARIA ELETRICA-ELETRONICA pela
UNIFACS (2004)

Pds-graduagdo em Automacdo e Controle e
Informética aplicada a educacéo
Mestre em Engenharia Mecanica
Endereco para acessar este CV:

http://lattes.cnpq.br/3887802852277003

José Antonio Soares de Santana

Engenheiro Mecanico

Especializacdo em Manutencdo Petroquimica
Mestrando em Mecatronica (UFBA)

Instrutor de TPM — Total Product Maintenance

Endereco para acessar este CV:
http://lattes.cnpq.br/3801097365530060

José Lamartine de Andrade Lima
Neto

Técnico em Instrumentacao

Bacharel em Psicologia pela Faculdade de Tecnologia
e Ciéncias - FTC

Psic6logo Educacional

Endereco para acessar este CV:
http://lattes.cnpq.br/3647158944847086

Justino de Araujo Medeiros

Engenheiro Eletricista

Endereco para acessar este Cv:
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http://lattes.cnpq.br/0608563134444011

Luiz Carlos de Assis Técnico em Quimica
Engenheiro Eletricista
Endereco para acessar este CV:
http://lattes.cnpq.br/0191220399266714

Marcelo Machado Cad Engenheiro Eletricista

Mestre em Engenharia Elétrica
nderego para acessar este CV: http://lattes.cnpqg.br/3150352800039892

Tecndlogo em Manutengdo Petroquimica

Paulo César Nascimento Andrade Especializacdo em Engenharia de Instrumentagdo e
controle
Endereco para acessar este CV:

http://lattes.cnpq.br/1516189005886376

O Corpo docente do Curso de Automacdo esta capacitado para ministrar as
disciplinas ofertadas devido a sua formacao profissional e os cursos ofertados pelo
IFBA ao longo da sua vida na Instituicdo. Entretanto, ressaltamos a necessidade de
treinamento para todos os professores na disciplina “Metrologia na Automacgao” uma
vez que trata-se de uma disciplina nova definida como necessaria pelo Corpo
Docente na formagéo do profissional de automacgéo industrial e que a maioria dos
professores ndo possuem dominio suficiente para ministra-la. Também chamo
atencao para a disciplina de MC & MP que atualmente no curso de eletrdnica existe

somente um professor habilitado para ministra-la.

9. DIPLOMA EXPEDIDO AOS CONCLUINTES DO CURSO

Estara habilitado a receber o Diploma de Técnico de Nivel Médio em
Automacdo Industrial, eixo tecnolégico Controle e Processos Industriais, na forma da

legislagéo em vigor, ao estudante concluinte que:

e Cursar todas as disciplinas que compdem a matriz curricular com
aproveitamento e frequéncia minima prevista na LDBEN e nas Normas
Académicas vigentes do IFBA,

e Estiver habilitado profissionalmente para desenvolver todas as Capacidades e
Habilidades inerentes ao profissional técnico em Automacgdo Industrial, com
carga horéria total de 1.275 (hum mil e duzentos e setenta e cinco) horas e
concluir a Pratica Profissional: seja por meio de estagio supervisionado de no
minimo, 240 horas, realizado em empresas ou instituicdes publicas ou
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privadas, devidamente conveniadas com o IFBA e que apresentem condicfes
de propiciar experiéncia pratica na area de formacao do aluno, seja por meio
da elaboracdo do Trabalho de Conclusdo de Curso (TCC), conforme
estabelecido por este Plano de Curso, correspondente a 240 horas. Os
procedimentos para emissdo de diploma devem estar de acordo com a
Resolucdo CONSUP N°3 de 24 de fevereiro de 2014.

10. REFERENCIAS

BRASIL. Lei n° 9394, de 20 de dezembro de 1996- Diretrizes e Bases da educacéo
Nacional. Brasilia

BRASIL. Parecer CNE/CEB n°11, 09 de maio de 2012. Brasilia.

BRASIL. Resolugéo n°06, 20 de setembro de 2012. Brasilia.

BRASIL. Resolucao n°01, 05 de dezembro de 2014. Brasilia.

IFBA. Projeto Pedagdgico Institucional, dezembro de 2013. Salvador.
IFBA- Campus de Salvador. Resolucéo n° 09, 20 de julho de 2016. Salvador.

Link: http://www.direc.ifba.edu.br/estagio/
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ANEXO B

Modelo de Ata de reunido de banca de TCC - Trabalho de Conclusédo de Curso

Ata de Avaliagao - TCC

ATA DE AVALIAGAO DO RELATORIO FINAL DE TCC -Automagcéo Industrial

Ata da 32 sessdo de defesa de Trabalho de Conclusdo de Curso (TCC) do ano de 2012, sendo
candidato o aluno

Aos ____ dias do més de de reuniu-se a Banca Examinadora constituida pelos
professores: (presidente/orientador),

(Coorientadora) e os membros: 1) e2) ,
no , para avaliar o Trabalho de Conclusdo de Curso intitulado

As médias de notas apontadas pelos professores conforme as Fichas de Avaliacdo da Banca, indicam

gue o aluno estd (aprovado / reprovado), com conceito

sendo recomendada nesta ocasido a concessdo do grau de “Técnico em Automacgdao Industrial”
ao candidato, uma vez atendidas as correcdes apontadas pela banca e o cumprimento integral do

curriculo do curso.

Observagoes: 1) A média aritmética final para aprovacdo é 6,0 (seis, virgula zero);

2) O(a) aluno(a) terdo um prazo de até 30 (trinta) dias para fazer as corregdes solicitadas pela
banca e apresenta-las ao Presidente da Banca (professor orientador).

Salvador, de de
Presidente/Orientador Coorientadora
Membro 1 Membro 2

Aluno Coordenador do Curso



ANEXO C
BAREMA

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAQ, CIENCIA E TECNOLOGIA DA BAHIA

ATA DE AVALIAGAO DO RELATORIO FINAL DE TCC —Automagé&o Industrial

CRITERIOS ORIENTADOR COORIEN- MEMBRO MEMBRO
TADORA 1

Assiduidade e pontualidade as reunides de orientagdo

PROCESSO? Execucéo das tarefas propostas

(0 a 10 pontos) Superagéo progressiva das limitagdes tedricas com
peso 01 compreensao do processo de execugéo do TCC

Resumo apresentando com carater informativo
conforme NBR 6028

Introducéo, desenvolvimento e consideragdes finais
presentes e coerentes entre si

TEXTO Reviséo bibliogréfica claramente descrita e discutida,
apontando a clareza do académico em relagéo ao
(0 a 10 pontos) marco teérico orientador da discussao

peso 02

Procedimentos Metodol6gicos claramente descritos e
discutidos

Resultados claramente descritos e discutidos, com
ordenacdo logica das idéias e andlises pertinentes ao
problema e objetivos delimitados

Consideragdes Finais realizadas dentro do contexto do
problema, objetivos e resultados obtidos

Estruturacdo do relatério segue a ABNT e, em
especifico, a NBR 14724

Estruturacdo ordenada das idéias

APRESENTACAO | Performance, clareza e objetividade na apresentagéo

(0 a 10 pontos)
peso 02

Dominio dos conceitos e dos processos propostos no
TCC

MEDIA PARCIAL POR MEMBRO

(preenchimento obrigatério)
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() Trabalho aprovado na integra

() Trabalho aprovado com corre¢des de forma

() Trabalho aprovado com corre¢ées de conteddo

() Trabalho aprovado com correc¢des de forma e contetdo

() Reprovado

Média Final® ( )

BANCA EXAMINADORA

Orientador

Coorientadora

Membro 1

Membro 2

Aluno

Obs.: Os docentes componentes da Banca Examinadora e o estudante devero rubricar a segunda coluna.

OBSERVACOES E RECOMENDACOES EFETUADAS PELOS EXAMINADORES
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ANEXO D
Modelo de Trabalho de Conclusao de Curso - TCC

INSTITUTO FEDERAL DE
EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DA BAHIA

CAMPUS DE SALVADOR

Nome discente

Titulo

Salvador - BA
ano
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Nome discente

Titulo
Trabalho de Conclusdo de
Curso apresentado ao Curso
Técnico de automacao
Industrial do Instituto Federal a
Bahia- IFBA, como requisito
para conclusdo do Ensino
Técnico na forma subsequente.
Orientador:
Salvador - BA
ano
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1. INTRODUCAO

Trata-se de um texto introdutoério, onde séo citados 0s assuntos, a justificativa e o
objetivo.
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2. FUNDAMENTACAO TEORICA

E a parte do trabalho onde a ideia é exposta e desenvolvida. Aqui vocé deve tratar
do assunto, detalhando. E a principal parte do projeto.
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3. EXPERIMENTO PRATICO

Descrever os procedimentos de execu¢do dos experimentos préticos realizados.
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4. RESULTADOS E DISCUSSOES

Apresentacao e avaliacao dos resultados obtidos no experimento.

116

Projeto Pedagodgico do curso de Automacéao Industrial, forma Subsequente, 2016
Aprovado pela resolucao CONSEP N° 20/2018 de 14 de marco de 2018



5. CONCLUSAO

Esta parte é a finalizacdo de todo o estudo. Aqui o tema tratado € concluido e
0s resultados séo apresentados.
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6. REFERENCIAS
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ANEXO E
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ANEXO F
MODELO DE RELATORIO EXTRAIDO DO Link:

http://www.direc.ifba.edu.br/estagio/

INSTITUTO FEDERAL DE

.
' u
. . EDUC.RCAO, CIENCIA E TECNOLOGIA
BE s

REC

IFBA- Campus Salvador

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGCAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DA BAHIA
DIREC — DIRETORIA DE EXTENSAO E RELACOES COMUNITARIAS

CAMPUS DE SALVADOR

NOME COMPLETO DO ESTAGIARIO

RELATORIO (PARCIAL OU FINAL) DE ESTAGIO

Relatério x de x, relativo ao periodo de xx/xx/XXXx @ XX/XX/XXXx
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Salvador

2016
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NOME COMPLETO DO ESTAGIARIO

RELATORIO (PARCIAL OU FINAL) DE ESTAGIO

Relatdrio (Parcial ou Final) de Estagio, x de x, relativo ao
periodo de xx/xx/xxxx a xx/xx/xxxx, como requisito de
acompanhamentoe registro de Estagio do aluno xxxx, do
curso xxxx, na modalidade xxxx do IFBA - Campus de
Salvador, matricula n°xxxx, realizado na(o) xxx, CNPJ
XxxX/000x-XX.

Salvador
2016
.’?IF-[%EICIIIIIIIIIIII.IIIllIl.llllllllll.lllllll.lllIIIIIIIIIII.IIIIIIII
ormulério
Relatério de Estagio (Rev. 2 - 21/09/2016) IFBA - Instituto Federal de Educagao, Ciéncia e T logia da Bahia / Campus de Salvador
DIREC - Diretoria de E: 0 e Relagdes C itarias | CEE — Coordenagao de Estagios e Egressos

Rua Emidio dos Santos, s/n, Barbalho- Salvador / BA, CEP 40301-015 — Telefax: (71) 2102-9528/9529/9533

E-mail: cee@ifba.edu.br | Portal:www.direc.ifba.edu.br


mailto:cee@ifba.edu.br

FOLHA DE IDENTIFICACAO

DADOS DO ESTAGIARIO:

Nome Completo: xxx

Tel / E-mail: xxx / xxx

RG: xxx

CPF: xxx

Matricula: xxx

Curso / Modalidade: xxx/xxxx

Periodo: xxx (se concluido, informar periodo e data do ultimo dia letivo)
Tipo de Estagio: (obrigatério ou ndo obrigatdrio)

Periodo de Vigéncia do Estagio: de xx/xx/XXxx a XX/XX/XXXX

Carga Hordria Total do Estdgio: xxx horas

Tipo de Relatério de Estagio: (Parcial ou Final)

N° do Relatdrio e Periodo Relativo de Estagio: relatdrio x de x, de xx/XX/XXXX a XX/XX/XXXX
Nome do Professor Orientador: xxx

Lotacdo do Professor Orientador: xxx

Matricula SIAPE do Professor Orientador: xxx

DADOS DA CONCEDENTE:

Raz3o Social / Nome Fantasia: xxx / xxx
CNPJ:xxx/000x-xx

Nome do Supervisor de Estagio: xxx
Cargo do Supervisor de Estagio: xxx

Tel / E-mail:xxx / xxx



FOLHA DE APROVAGAO

Relatdrio (Parcial ou Final) de Estagio, x de x, relativo ao periodo de xx/Xx/XXXX a XX/XX/XXXX,
solicitado pela DIREC, como requisito de acompanhamento e registro de Estagio do aluno xxxx, do

curso xxxx do IFBA - Campus de Salvador, matricula n°xxxx, realizado na(o) xxx, CNPJ xxxx/000x-xx.

Obs: as avaliagdes somente deverdo ser colocadas no relatdrio final.

Auto-Avaliacdodo(a) Estagiério(a)

Em, / /
AAE (Auto-Avaliagdo do(a) Estagidrio(a)): (0-10)
Assinatura do(a) Estagiario(a)
Avaliacdodo Professor Orientador de Estagio Avaliacdo do Supervisor de Estagio (Concedente)
Em, / / Em, / /
AOE(Aval.do Prof. Orientador): (0-10) ACE (Aval. da Concedente): (0-10)
ARF (Aval.do Relatério Final): (0-10)

AF(Aval. Final do Estégio): (0-10)

Obs: AF = (AAE+AOE+ARF+ACE) / 4
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Assinatura/Carimbo do Professor Orientador Assinatura/Carimbo do Supervisor de Estagio

Parecer do Coordenador do Curso/Departamento Académico

[ ] Aprovado | | N&o Aprovado

Em, / /
Assinatura/Carimbo Coordenador do Curso/Departamento Académico
Parecer da DIREC (IFBA-Campus de Salvador)
| ] Aprovado [ ] N&o Aprovado
Em, / /

Assinatura/Carimbo da DIREC

Projeto Pedagédgico do curso de Automacao Industrial, forma Subsequente, 2016
Aprovado pela resolucao CONSEP N° 20/2018 de 14 de marco de 2018

125




SUMARIO

1 APRESENTAGAO ..ottt ettt 127
2 DESENVOLVIMENTO ..ottt n et st nsaens 128
3 CONSIDERAGOES FINAIS ...ttt ettt n e 129
REFERENCIAS ..ottt ettt ettt et eete st este e saeeee e 130
APENDICES ..ottt ettt ettt ettt et e et e et et e et et eete et e e nee e, 131
F N =370 3 132

126

Projeto Pedagodgico do curso de Automacéao Industrial, forma Subsequente, 2016
Aprovado pela resolucao CONSEP N° 20/2018 de 14 de marco de 2018



APRESENTAGAO

Este relatério (parcial ou final) de estagio, x de x, é relativo ao periodo compreendido entre
XXX/ XXX/XXX € XXX/XXX/XXXX.

Na apresentacdo deve constar um resumo sobre a concedente (nome, area de atuacdo, setor
onde sera realizado o estdgio, etc), além do histérico do estdgio, das motivagées,dos objetivos,
das atividades previstas serem desenvolvidas, das metodologias aplicadas e resultados
esperados.
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DESENVOLVIMENTO

Nesse capitulo,devem-se descrever, com base nas atividades de estagio previstas, as principais
atividades realizadas no periodo relatado, mudancas ocorridas durante o desenvolvimento do
estagio, comparativo entre o plano de estagio previsto e o que foi realizado, as dificuldades
encontradas e as solugdes implementadas para superar estas dificuldades.
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CONSIDERAGOES FINAIS

As consideracgGes finais devem ser apresentar as principais ponderacgdes e conclusdes sobre os
resultados obtidos, aspectos positivos e negativos, alinhamento entre a teoria e a pratica, bem
como sugestdes de melhoria do processo de estagio.
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REFERENCIAS

As referéncias bibliograficas devem ser elaboradas conforme ABNT NBR 6023 de 2002. Alguns
exemplos de referéncias sdo colocados abaixo. Outros podem ser consultados diretamente na
norma, que se encontram disponiveis através do link (acessando por rede institucional):

http://www.abntcolecao.com.br/institutofederaldabahia/

CHIAVENATO, Idalberto. Introdugdo a Teoria Geral da Administracdo. 72 Ed. Rio de Janeiro:
Elsevier, 2003.

FORMAS DE motivar as equipes da sua empresa. Disponivel em:
<http://exame.abril.com.br/pme/noticias/6-maneiras-baratas-de-motivar-a-equipe-da-sua-
empresa>. Acesso em: 24 ago. 2015.

SCHMITZ, S. Et. al. O planejamento como instrumento de gestido estratégica denegdcios.
Disponivel em:<http://goo.gl/OZvcsx>. Acesso em: 15ago. 2015.
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APENDICES

Elemento opcional, no qual devem constar fotografias, tabelas, quadros comparativos ou
outras informacgdes que sejam de autoria do relator, mas que ndo puderam ser inseridas no
desenvolvimento do texto.
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ANEXOS

Anexos opcionais (orientativos):
ANEXO | — Auto-Avaliacdo do Estagidrio

ANEXO Il — Avaliagdo do Estagiario pela Concedente

Outros anexos opcionais: tabelas, link devideos, fotos, quadros comparativos ou outras
informagdes/documentos/midiascomplementares que ndo puderam ser inseridas no
desenvolvimento do texto e que ndo sao de autoria do relator.
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ANEXO |

Auto-Avaliagdo do Estagiario

INSUFICIENTE REGULAR Bom Murro Bom EXCELENTE
4 6 8 10
GRUPO |. ASPECTOS INTERPESSOAIS 6 8 10
1. O relacionamento com os gestores do setor / local de estagio.
2. O relacionamento com o supervisor e professor orientador de estagio.
3. O relacionamento com os demais colegas de estagio.
4. O relacionamento com os demais colegas do setor / local de estagio.
PO = (1+2+3+4) /4=
GRUPO Il. ASPECTOS PESSOAIS 6 8 10
1. Assiduidade e pontualidade (presenca didria no local de estagioe reuni&o com o
professor orientador, com cumprimento de horario).
2. Disciplina (facilidade em aceitar e seguir instrugdes de superiores e acatar regulamentos
€ normas).
3. Sociabilidade e desembarago (facilidade e espontaneidade com que agem frente as
pessoas, fatos e situagdes).
4. Cooperacéo (atuagdo junto a outras pessoas no sentido de contribuir positivamente para
0 alcance de um objetivo comum).
5. Responsabilidade (capacidade de cuidar e responder pelas atribuicdes materiais,
equipamentos e bens do Instituto, que lhe séo confiados no estagio).
6. Merecimento de confianga (discricdo demonstrada quanto ao sigilo das atividades a ele
confiados).
PO Il = (1+2+3+4+5+6)/ 6 =
GRUPO IIl. ASPECTOS TECNICOS PROFISSIONAIS 6 8 10

1.

Eficiéncia (qualidade, rapidez, precisdo com que executa as tarefas integrantes do
programa de estagio).

2. Compreensdo (rapidez e facilidade de entender, interpretar e pdr em pratica instrugdes e
informagdes verbais e escritas).

3. Conhecimentos (conhecimento demonstrado no cumprimento do programa de estagio,
tendo em vista sua escolaridade / formacg&o).

4. Disponibilidade (mostrar interesse pelo andamento das atividades. Disposi¢éo para

realizar tarefas voluntérias) .
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5. Organizagdo (uso de meios racionais visando melhorar continuamente a forma de
executar as atividades).

6. Criatividade. Capacidade de sugerir, projetar ou exercer modificagdes ou inovagdes na
concedente. Capacidade de adaptar contetdo tedrico a pratica.

PO Il = (142+3+4+5+6)/ 6 =

AAE = (NOTA GRUPO | + NOTA GRUPO Il + NOTA GRUPO lll) /3 =
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ANEXO Il

Avaliacao do Estagiario pela Concedente (Supervisor de Estagio)

INSUFICIENTE REGULAR Bom Murro Bom EXCELENTE
2 4 6 8 10
GRUPO |. ASPECTOS INTERPESSOAIS 2 6 10
1. O relacionamento com os gestores do setor / local de estagio.
2. O relacionamento com o supervisor de estagio.
3. O relacionamento com os demais colegas de estagio.
4. O relacionamento com os demais colegas do setor / local de estagio.
PO I= (142+3+4) /4=
GRUPO II. ASPECTOS PESSOAIS 2 6 10
1. Assiduidade e pontualidade (presenca diaria no local de estagio, com cumprimento de
horario).
2. Disciplina (facilidade em aceitar e seguir instrugbes de superiores e acatar regulamentos
€ normas).
3. Sociabilidade e desembarago (facilidade e espontaneidade com que agem frente as
pessoas, fatos e situagdes).
4. Cooperacdo (atuagdo junto a outras pessoas no sentido de contribuir positivamente para
0 alcance de um objetivo comum).
5. Responsabilidade (capacidade de cuidar e responder pelas atribuicbes materiais,
equipamentos e bens do Instituto, que lhe séo confiados no estagio).
6. Merecimento de confianca (discricdo demonstrada quanto ao sigilo das atividades a ele
confiados).
PO Il = (1+2+3+4+5+6)/ 6 =
GRUPO IIl. ASPECTOS TECNICOS PROFISSIONAIS 2 6 10

1. Eficiéncia (qualidade, rapidez, precisdo com que executa as tarefas integrantes do
programa de estagio).

2. Compreensdo (rapidez e facilidade de entender, interpretar € por em pratica instrucdes e
informagdes verbais e escritas).

3. Conhecimentos (conhecimento demonstrado no cumprimento do programa de estagio,
tendo em vista sua escolaridade / formag&o).
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4. Disponibilidade (mostrar interesse pelo andamento das atividades. Disposicdo para
realizar tarefas voluntarias) .

5. Organizagdo (uso de meios racionais visando melhorar continuamente a forma de
executar as atividades).

6. Criatividade. Capacidade de sugerir, projetar ou exercer modificagdes ou inovagdes na
concedente. Capacidade de adaptar contetido tedrico a pratica.

PO Ill = (142+3+4+5+6)/ 6 =

ACE = (NOTA GRUPO | + NOTA GRUPO Il + NOTA GRUPO Ill) / 3 =

136



137



